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ROVINNÉ BROUŠENÍ S KROUŽKY A SEGMENTY 220

ROVINNÉ BROUŠENÍ PRSTENCI 
BĚŽNÁ KERAMIKA NEBO PRYSKYŘICE  
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

50A

89A keramic-
ké pojivo

89 A prysky-
řičné pojivo

97A, 454A

91A, 92A

Doporučená skladová položka

Prstence pro rovinné broušení se vyrábějí s vysoce 
porézním keramickým pojivem se zrnitostí 46 nebo 
s pryskyřičným pojivem se zrnitostí 60. Jsou ideálně 
vhodné pro vysoce legované a rychlořezné oceli a 
splňují nejpřísnější požadavky na kvalitu povrchu. 

Prstence s vysokým výkonem úběru materiálu se pou-
žívají především pro hoblíky a řezačky na papír. Mějte 
na paměti, že pryskyřicí pojené prstence mají pouze 
omezenou odolnost proti chladivu.

Tvar 2

Tvar Typové číslo D×T-W Specifikace Poznámka

2 468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3

469614 200x100-W=20 89A 602 G4 B22 W4E

469619 250x100-W=25 89A 602 G4 B22 W4E

461733 200x90-W=20 91A 461 G9A V217 B3

664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Glöckel, Reform (hoblovací a sekací nože)

664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237

103 709899 103K02 Příslušenství: lepidlo Vinapas 0,5 kg
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ROVINNÉ BROUŠENÍ S KROUŽKY A SEGMENTY 221

Tvar Typové číslo BxCxL Specifikace

3101 34040293 80x25x150 454A 361 I12 V3 P2

664628 120x40x200 454A 461 K13 V3

664633 120x40x200 50A 362 I8A V2

664640 120x40x200 97A 461 G10A V237

3109 229899 103/94x38x200 454A 461 K13 V3

664654 103/94x38x200 89A 362 I8A V2

664655 103/94x38x200 97A 461 G10A V237

ROVINNÉ BROUŠENÍ SEGMENTY 
BĚŽNÁ KERAMIKA  
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Tvar 3101 Tvar 3109

Segmenty pro rovinné broušení se vyrábějí ze směsí s mikrokrystalickým 
korundem, například 454A pro vysoce legované a rychlořezné oceli nebo 
50A a 89A pro měkké a nízkolegované oceli. 

Nabízejí vysoký výkon úběru materiálu a mají samoostřicí efekt.
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BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  225

Tvary

Tvar 1 Tvar 5 Tvar 1A1WTvar 1A1

Doporučený způsob použití

Specifikace Stránka Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezo-
vá ocel

Tvrdokov Průmy-
slová 

keramika

Litina Broušení 
za sucha

Brou-
šení za 
mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

89A 222, 223

97A, AT 223, 224

B 225, 226

D 226, 227

Hodí se za určitých podmínekHodí se velmi dobře

Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3
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BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  226

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH 
BĚŽNÁ KERAMIKA  
Pro nelegované a nízkolegované oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

89A

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace Vs. m/s

1 234391 15x15x6 89A 602 J5 V111 50 50

807005 15x15x6 89A 802 I5 V111 50 50

234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50

664711 20x20x6 89A 802 I5 V111 50 50

664716 25x25x10 89A 802 I5 V111 50 50

795621 25x25x10 89A 602 J5 V111 50 50

664699 25x25x6 89A 602 J5 V111 50 50

664712 25x25x6 89A 802 I5 V111 50 50

664715 25x25x8 89A 802 I5 V111 50 50

807013 25x25x8 89A 602 J5 V111 50 50

664717 30x30x10 89A 802 I5 V111 50 50

445055 32x25x10 89A 602 J5 V111 50 50

563191 32x32x10 89A 802 I5 V111 50 50

664704 32x32x10 89A 602 J5 V111 50 50

664706 40x40x13 89A 602 J5 V111 50 50

664719 40x40x13 89A 802 I5 V111 50 50

234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50

664721 50x40x16 89A 802 I5 V111 50 50

664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50

664722 50x50x16 89A 802 I5 V111 50 50

5 664768 20x20x6 13x7 89A 602 J5 V111 50 50

664787 20x20x6 13x7 89A 802 I5 V111 50 50

664772 25x25x10 16x10 89A 602 J5 V111 50 50

664792 25x25x10 16x10 89A 802 I5 V111 50 50

664771 25x25x6 12x13 89A 602 J5 V111 50 50

Tvar 1

Doporučená skladová položka

Tyto univerzální kotouče pro broušení vnitřních válcových ploch vyrobené 
ze speciálního korundu se používají k broušení průchozích a středicích 
otvorů. Nabízejí vysoký výkon úběru materiálu a vynikající tvarovou stálost. 
Provedení 89A60 se používá především pro měkké oceli a 89A80 pro 
kalené oceli.

Tvar 5
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BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  227

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH 
BĚŽNÁ KERAMIKA  
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

97A, AT

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace Vs. m/s

5 664791 25x25x6 12x13 89A 802 I5 V111 50 50

664777 32x32x10 18x16 89A 602 J5 V111 50 50

664793 32x32x10 18x16 89A 802 I5 V111 50 50

664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50

664794 40x40x13 20x20 89A 802 I5 V111 50 50

664783 50x40x16 30x13 89A 602 J5 V111 50 50

664795 50x40x16 30x13 89A 802 I5 V111 50 50

664785 50x50x16 25x25 89A 602 J5 V111 50 50

664796 50x50x16 25x25 89A 802 I5 V111 50 50

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace Vs. m/s

1 781647 15x15x6 97A 802 I5 V112 80 80

781649 20x20x6 97A 802 I5 V112 80 80

664669 25x25x10 97A 802 I5 V112 80 80

664666 25x25x6 97A 802 I5 V112 80 80

664668 25x25x8 97A 802 I5 V112 80 80

664670 30x30x10 97A 802 I5 V112 80 80

664672 32x25x10 97A 802 I5 V112 80 80

747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80

664673 32x32x10 97A 802 I5 V112 80 80

747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80

664675 40x40x13 97A 802 I5 V112 80 80

664677 50x40x16 97A 802 I5 V112 80 80

664679 50x50x16 97A 802 I5 V112 80 80

Tvar 1

Doporučená skladová položka

Tyto nástroje s keramickým pojivem pro broušení vnitřních válcových ploch 
představují cenově výhodnou alternativu k nástrojům s nitridem boru a 
zajišťují dobrý výkon úběru materiálu. Směs s mikrokrystalickým korundem 
AT60 je vhodná pro univerzální použití. 
Ten správný produkt pro svoje potřeby najdete v našem širokém sortimentu.

Tvar 5
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Alternativní skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace Vs. m/s

5 293798 25x25x10 16x10 454A 1002 K9 V3 80 80

232811 40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80

747511 20x20x6 13x7 97A 602 K6 V112 80 80

747516 25x25x10 16x10 97A 602 K6 V112 80 80

747526 40x32x16 25x13 97A 602 K6 V112 80 80

747530 50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace Vs. m/s

1 664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80

664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80

664689 25x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664685 25x25x6 AT 60 J6 VCOL 80 80

664686 25x25x8 AT 60 J6 VCOL 80 80

664692 30x30x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664693 32x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664694 32x32x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664695 40x40x13 AT 60 J6 VCOL 80 80

664696 50x40x16 AT 60 J6 VCOL 80 80

664697 50x50x16 AT 60 J6 VCOL 80 80

5 664728 20x20x6 13x7 97A 802 I5 V112 80 80

664738 25x25x10 16x10 97A 802 I5 V112 80 80

664737 25x25x6 12x13 97A 802 I5 V112 80 80

664742 32x32x10 18x16 97A 802 I5 V112 80 80

664744 40x40x13 20x20 97A 802 I5 V112 80 80

664746 50x40x16 30x13 97A 802 I5 V112 80 80

664749 50x50x16 25x25 97A 802 I5 V112 80 80

5 664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80

664760 25x25x10 16x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664759 25x25x6 12x13 AT 60 J6 VCOL 80 80

664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80

664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80

664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80

664767 50x50x16 25x25 AT 60 J6 VCOL 80 80

Doporučená skladová položka

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  228
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BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH 
CBN S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM  
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

B

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH 
CBN S GALVANICKÝM POJIVEM  
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

B

Tvar Typové číslo D×T×H U×X Specifikace

1A1 384481 12x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL

34937 15x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL

127356 20x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL

55282 25x10x8 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

43017 30x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

467422 40x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

Doporučená skladová položka

Tvar 1A1

V porovnání s běžnými keramickými brusnými nástroji 
mají produkty s CBN delší životnost a mnohem kratší 
dobu broušení. Zajišťují také vysokou stálost rozměrů 
obrobku. 

Tyto produkty s pryskyřičným pojivem se používají pře-
devším pro obrábění vysoce legovaných a rychlořez-
ných ocelí, ale lze je použít i pro nerezovou ocel.

Doporučená skladová položka

Tvar 1A1W

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  229

Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3
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Tvar Typové číslo D×T×H Y×L Specifikace Bal. j. Poznámka

1A1W 477403 1,5x4 4xS3 B 91 GST 5

CBN jedno-
vrstvý

477406 2x4 4xS3 B 91 GST 5

477407 2,5x4 4xS3 B 91 GST 5

477409 3x5 5xS3 B 91 GST 5

477411 4x5 5xS3 B 126 GST 5

477412 5x7 7xS3 B 126 GST 5

477413 6x7 7xS6 B 126 GST 5

477414 7x8 8xS6 B 126 GST 5

477416 8x10 10xS6 B 126 GST 5

477418 12x10 10xS6 B 151 GST 5

Doporučená skladová položka

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH 
DIAMANTY S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM 
Pro karbid wolframu a technickou keramiku

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

D

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace

1A1 786986 12x10x6 10-2 11D 91 C75 B 52 AL

786952 15x10x6 10-2 11D 91 C75 B 52 AL

786953 20x10x6 10-2 11D 91 C75 B 52 AL

665019 25x10x8 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

319980 30x10x10 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

34172349 40x10x10 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

Doporučená skladová položka

Tvar 1A1

V porovnání s běžnými keramickými brusnými nástroji 
mají produkty s diamanty delší životnost a mnohem 
kratší dobu broušení. Zajišťují také vysokou stálost 
rozměrů obrobku. 

Tyto produkty s pryskyřičným pojivem se používají hlav-
ně pro obrábění karbidu wolframu a technické keramiky.

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  230

V porovnání s běžnými keramickými brusnými nástroji mají produkty s 
CBN delší životnost a mnohem kratší dobu broušení. Zajišťují také vysokou 
stálost rozměrů obrobku. 

Tyto produkty s galvanickým pojivem se používají především pro obrábění 
vysoce legovaných a rychlořezných ocelí, ale lze je použít i pro nerezovou 
ocel.
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BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH 
DIAMANTY S GALVANICKÝM POJIVEM 
Pro karbid wolframu a technickou keramiku

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

D

Tvar Typové číslo D×T×H P×F Specifikace Bal. j. Poznámka

 1A1W 477335 1x4 4xS3x51 D 91 X GST 5

Diamantová vrstva 
jednoduchá

477342 2x4 4xS3x51 D 91 X GST 5

477346 3x5 5xS3x50 D 91 X GST 5

477349 4x5 5xS3x50 D 126 X GST 5

477352 6x7 7xS6x53 D 126 X GST 5

477356 8x10 10xS6x50 D 126 X GST 5

477358 10x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

477360 15x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

Doporučená skladová položka

Tyto produkty s galvanickým pojivem se používají hlavně pro obrábění kar-
bidu wolframu a technické keramiky. V porovnání s běžnými keramickými 
brusnými nástroji mají produkty s diamanty delší životnost a mnohem kratší 
dobu broušení. 

Zajišťují také vysokou stálost rozměrů obrobku a mají nízký brusný přítlak. 
Proto jsou ideálně vhodné pro obrábění malých průměrů.

Tvar 1A1W

BROUŠENÍ VNITŘNÍCH VÁLCOVÝCH PLOCH  231

Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3
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Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

9010 557 6x3x100 C STŘEDNÍ 240 10

556 6x3x100 C HRUBÝ 120 10

555 6x3x100 C JEMNÝ 400 10

548 6x3x100 89A STŘEDNÍ 240 10

547 6x3x100 89A JEMNÝ 400 10

566 30x13x200 C STŘEDNÍ 240 10

564 30x13x200 C JEMNÝ 400 10

554 30x13x200 89A STŘEDNÍ 240 10

563 13x6x150 C STŘEDNÍ 240 10

562 13x6x150 C HRUBÝ 120 10

561 13x6x150 C JEMNÝ 400 10

552 13x6x150 89A STŘEDNÍ 240 10

551 13x6x150 89A JEMNÝ 400 10

560 10x5x100 C STŘEDNÍ 240 10

559 10x5x100 C HRUBÝ 120 10

558 10x5x100 C JEMNÝ 400 10

550 10x5x100 89A STŘEDNÍ 240 10

549 10x5x100 89A JEMNÝ 400 10

Tvar 9010

Tyto pilníky se používají zejména pro obrá-
běcí nástroje v dřevozpracujícím průmyslu 
a při konstrukci strojů. Z provedení v růz-
né zrnitosti si můžete vybrat ten nejlepší 
produkt pro svoje potřeby. 
Pilníky z karbidu křemíku se používají 

hlavně pro karbid wolframu a nástro-
je osazené karbidem wolframu a mají 
šedozelenou barvu. Oranžová se používá 
především pro všechny typy běžné oceli a 
nerezovou ocel.

PLOCHÝ PILNÍK  
S keramickým pojivem

Tvar Typové číslo B×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

9011 728 6x100 89A JEMNÝ 400 10

729 6x100 89A STŘEDNÍ 240 10

747 6x100 C JEMNÝ 400 10

749 6x100 C STŘEDNÍ 240 10

732 10x100 89A STŘEDNÍ 240 10

733 10x100 89A JEMNÝ 400 10

752 10x100 C JEMNÝ 400 10

Tvar 9011

Čtvercové pilníky se používají zejména pro 
nástroje v dřevozpracujícím průmyslu a při 
konstrukci strojů.  Pilníky z karbidu křemíku se 
používají hlavně pro karbid wolframu a nástroje 
osazené karbidem wolframu a mají šedozele-

nou barvu. Oranžová se používá především pro 
všechny typy běžné oceli a nerezovou ocel. 
Z provedení v různé zrnitosti si můžete vybrat 
ten nejlepší produkt pro svoje potřeby.

ČTVERCOVÝ PILNÍK  
S keramickým pojivem

RUČNÍ BROUŠENÍ PILNÍKY KAMENY 236
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Tvar Typové číslo B×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

9020 501 6x100 89A STŘEDNÍ 240 10

518 6x100 C JEMNÝ 400 10

519 6x100 C STŘEDNÍ 240 10

505 10x100 89A JEMNÝ 400 10

504 10x100 89A STŘEDNÍ 240 10

523 10x100 C JEMNÝ 400 10

525 10x100 C STŘEDNÍ 240 10

511 13x150 89A JEMNÝ 400 10

510 13x150 89A STŘEDNÍ 240 10

531 13x150 C JEMNÝ 400 10

533 13x150 C STŘEDNÍ 240 10

8807 16x150 89A JEMNÝ 400 10

512 16x150 89A STŘEDNÍ 240 10

534 16x150 C JEMNÝ 400 10

536 16x150 C STŘEDNÍ 240 10

8808 20x200 89A JEMNÝ 400 10

516 20x200 89A STŘEDNÍ 240 10

540 20x200 C JEMNÁ 400 10

542 20x200 C STŘEDNÍ 240 10

Tvar 9020

Tyto pilníky se používají zejména pro obráběcí ná-
stroje v dřevozpracujícím průmyslu a při konstruk-
ci strojů. Z provedení v různé zrnitosti si můžete 
vybrat ten nejlepší produkt pro svoje potřeby. 
Pilníky z karbidu křemíku se používají hlavně pro 

karbid wolframu a nástroje osazené karbidem 
wolframu a mají šedozelenou barvu. Oranžová 
se používá především pro všechny typy běžné 
oceli a nerezovou ocel.

TROJHRANNÝ PILNÍK  
S keramickým pojivem

Tvar Typové číslo B×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

9011 754 10x100 C STŘEDNÍ 240 10

738 13x150 89A JEMNÝ 400 10

739 13x150 89A STŘEDNÍ 240 10

758 13x150 C JEMNÝ 400 10

760 13x150 C STŘEDNÍ 240 10

741 16x150 89A JEMNÝ 400 10

742 16x150 89A STŘEDNÍ 240 10

761 16x150 C JEMNÝ 400 10

763 16x150 C STŘEDNÍ 240 10

746 20x200 89A STŘEDNÍ 240 10

767 20x200 C JEMNÝ 400 10

768 20x200 C HRUBÁ 120 10

769 20x200 C STŘEDNÍ 240 10

6341 20x200 89A JEMNÝ 400 10
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S keramickým pojivem

Tvar Typové číslo D×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

9040 6313 6x100 89A STŘEDNÍ 240 10

603 10x100 89A STŘEDNÍ 240 10

607 13x150 89A STŘEDNÍ 240 10

629 13x150 C JEMNÝ 400 10

610 16x150 89A STŘEDNÍ 240 10

632 16x150 C JEMNÝ 400 10

633 16x150 C STŘEDNÍ 240 10

637 20x200 C STŘEDNÍ 240 10

Tvar 9040

Půlkulaté pilníky se používají zejména pro 
nástroje v dřevozpracujícím průmyslu a při 
konstrukci strojů.  Pilníky z karbidu křemíku 
se používají hlavně pro karbid wolframu a 
nástroje osazené karbidem wolframu a mají 
šedozelenou barvu. Oranžová se používá 

především pro všechny typy běžné oceli a 
nerezovou ocel. 
Z provedení v různé zrnitosti si můžete vybrat 
ten nejlepší produkt pro svoje potřeby.

PŮLKULATÝ PILNÍK  
S keramickým pojivem

Tvar Typové číslo D×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

9030 614 6x100 C JEMNÝ 400 10

616 6x100 C STŘEDNÍ 240 10

660 6x100 89A JEMNÝ 400 10

656 10x100 C JEMNÝ 400 10

664 10x100 89A JEMNÝ 400 10

666 10x100 89A STŘEDNÍ 240 10

657 13x150 89A JEMNÝ 400 10

671 13x150 89A STŘEDNÍ 240 10

691 13x150 C JEMNÝ 400 10

693 13x150 C STŘEDNÍ 240 10

674 16x150 89A STŘEDNÍ 240 10

696 16x150 C JEMNÝ 400 10

698 16x150 C STŘEDNÍ 240 10

Tvar 9030

Tyto pilníky se používají zejména pro obrá-
běcí nástroje v dřevozpracujícím průmyslu 
a při konstrukci strojů. Z provedení v různé 
zrnitosti si můžete vybrat ten nejlepší produkt 
pro svoje potřeby.

Pilníky z karbidu křemíku se používají hlavně 
pro karbid wolframu a nástroje osazené kar-
bidem wolframu a mají šedozelenou barvu. 
Oranžová se používá především pro všechny 
typy běžné oceli a nerezovou ocel.
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Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

90FMK 6321 25x3x100 89A JEMNÝ 400 10

6322 25x3x100 89A STŘEDNÍ 240 10

6324 25x3x100 C STŘEDNÍ 240 10

Tvar 90FMK

Keramické pilníky s nožovým profilem se používají pro 
broušení a ostření nožů. Jsou ideální pro opracování 
ostří z rychlořezné oceli a vysoce legovaných ocelí. 

Z provedení v různé zrnitosti si můžete vybrat ten 
nejlepší produkt pro svoje potřeby.

PILNÍK S NOŽOVÝM PROFILEM  
S keramickým pojivem

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

90K 185988 18x10x75 89A KOMBI 120/240 10

186109 18x10x75 C KOMBI 120/240 10

642 25x13x100 C KOMBI 120/240 10

6314 25x13x100 89A KOMBI 120/240 10

6317 40x20x125 C KOMBI 120/240 10

640 40x20x125 89A KOMBI 120/240 10

644 50x25x150 C KOMBI 120/240 10

645 50x25x200 C KOMBI 120/240 10

6315 50x25x150 89A KOMBI 120/240 10

6316 50x25x200 89A KOMBI 120/240 10

90SK 6318 25x20x100 C KOMBI 120/240 10

Tvar 90K

Pomocí kombinovaných brusných kamenů 
společnosti TYROLIT můžete odstraňovat 
otřepy různých obrobků. Díky dvěma různým 
zrnitostem budete vždy pro danou situaci mít 
to, co potřebujete. 

Tyto produkty lze použít také k obtahování 
magnetických stolů.

KOMBINOVANÝ BRUSNÝ KÁMEN  
S keramickým pojivem
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Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

90B 469 25x13x100 C STŘEDNÍ 240 10

8804 25x13x100 89A STŘEDNÍ 240 10

20313 25x13x100 C JEMNÝ 400 10

20311 25x6x100 C JEMNÝ 400 10

28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 10

456 50x25x150 89A STŘEDNÍ 240 10

457 50x25x150 89A JEMNÝ 400 10

479 50x25x150 C JEMNÝ 400 10

481 50x25x150 C STŘEDNÍ 240 10

Tvar 90B

Ostřicí kameny společnosti TYROLIT se pou-
žívají především pro ostření a obtahování nožů 
a břitů. Proto se výborně hodí pro všechny 
zahradnické a dřevoobráběcí nástroje. 

Z provedení v různé zrnitosti si můžete vybrat 
ten nejlepší produkt pro svoje potřeby.

OSTŘICÍ KÁMEN  
S keramickým pojivem

Tvar Typové číslo B×C/C1lL Specifikace Zrnitost Bal. j.

90HM 576 25x6/1x100 89A JEMNÝ 400 10

577 25x6/1x100 89A STŘEDNÍ 240 10

583 25x6/1x100 C JEMNÝ 400 10

584 25x6/1x100 C STŘEDNÍ 240 10

579 45x6/2x115 89A STŘEDNÍ 240 10

587 45x6/2x115 C STŘEDNÍ 240 10

9017 45x6/2x115 C JEMNÝ 400 10

15885 45x6/2x115 89A JEMNÝ 400 10

578 45x10/3x100 89A JEMNÝ 400 10

586 45x10/3x100 C STŘEDNÍ 240 10

6309 45x10/3x100 89A STŘEDNÍ 240 10

6310 45x10/3x100 C JEMNÝ 400 10

28465 45x10/3x100 89A SUPER T3 1200 10

20332 50x16/5x150 C JEMNÝ 400 10

Tvar 90HM

Čepelové brousící pilníky se ideálně hodí pro ostření 
nástrojů s úzkým ozubením. Z provedení v různé 
zrnitosti si můžete vybrat ten nejlepší produkt pro svoje 
potřeby. 

Díky kuželovému tvaru je možné brousit a odstraňovat 
otřepy až k začátku zubu.

ČEPELOVÝ BROUSÍCÍ PILNÍK 
S keramickým pojivem
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Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10

103622 50x25x200 1C 36 L5 V15 36 10

28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10

Pomocí hrubých brousících kamenů od 
společnosti TYROLIT lze odstraňovat otřepy 
velkých obrobků, u kterých nejsou žádné 
požadavky na kvalitu povrchu.

Používají se například k předbroušení velkých 
dřevoobráběcích nástrojů, například štípaček 
dřeva.

HRUBÝ BROUSÍCÍ KÁMEN  
S keramickým pojivem

Tvar 90B

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace

90FHG 79664 40x30x230 C 70 O5 V18

Pomocí pilníků s rukojetí od společnosti 
TYROLIT lze odstraňovat otřepy velkých 
obrobků, u kterých nejsou žádné požadavky 
na kvalitu povrchu. 

Používají se například k předbroušení 
velkých dřevoobráběcích nástrojů, například 
štípaček dřeva.

PILNÍK S RUKOJETÍ  
S keramickým pojivem

Tvar 90FHG

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Bal. j.

90B 28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 10

461 50x25x200 89A JEMNÝ 400 10

462 50x25x200 89A STŘEDNÍ 240 10

485 50x25x200 C STŘEDNÍ 240 10

486 50x25x200 C JEMNÝ 400 10
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Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace

90W 362775 35x13x230 AC-V

Naše brousky se používají k přeostření kos a srpů. 
Tento produkt je k dispozici pouze v provedení s 
karbidem křemíku. 

BROUSEK NA KOSU 
S keramickým pojivem

Tvar 90W

Tvar Typové číslo B×L Specifikace Bal. j. Poznámka

9011 35677 15x100 C 80 - BE15 10 Odjehlení (hrubé)

6335 20x100 C 400 - BE15 10 Leštění (jemné)

Pomocí čtvercového pilníku s elastickým pojivem lze 
provádět lehké odjehlování a leštění obrobků. Díky 
svému složení se dá použít pro velmi široké spektrum 
materiálů. 

Podle svých potřeb si můžete vybrat hrubou zrnitost 
pro odjehlení nebo jemnou pro leštění.

ČTVERCOVÝ PILNÍK 
S elastickým pojivem

Tvar 9011

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace

90K 175220 80x30x160 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15

146640 120x30x200 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15

90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5 V15

DVOUZRNNÝ KÁMEN NA KERAMICKÉ OBKLADY 
S keramickým pojivem

Tvar 90K

Pomocí kamenů na čištění keramických 
podkladů v provedení 90K lze odstraňovat 
otřepy keramických obkladů a dlaždic a 
opracovávat zkosené hrany. Kameny v 
provedení 90RH umožňují snadné opra-
covávání a hlazení podlahových potěrů, 

betonových a sádrových směsí. 
Můžete pomocí nich například vyhladit pře-
klady oken a dveří, než je natřete. Můžete 
také snadno opracovávat těžko přístupná 
místa.
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Tvar Typové číslo L L2-W-X Specifikace

90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

Pilníky s pojivem z umělé pryskyřice se používají hlavně pro lapování a 
odjehlování velmi tvrdých materiálů. Jsou tedy vhodné pro ostření řezných 
hran z karbidu wolframu. 

Tento produkt je k dispozici pouze v provedení s diamantovými zrny a 
zrnitostí D35.

RUČNÍ BROUSÍCÍ PILNÍKY 
S pojivem z umělé pryskyřice

Tvar Typové číslo L L2-W-XxY/AUFN Specifikace Tvar pilníku

90N 136535 140 70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST čtyřhran

477283 140 70-2,4x3X70 D 126 GST půlkulatý

477289 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST plochá špička

477422 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST trojhran

477430 140 70-5-2x3X70 D 126 GST plochý

Tyto diamantové pilníky s galvanickým pojivem se používají hlavně pro 
opracování kalených ocelí a karbidu wolframu. Jsou však vhodné i pro 
sklo, keramiku a materiály s tvrdostí nad 40 HRC. 

Tento produkt je k dispozici pouze v provedení s diamantovými zrny a 
zrnitostí D35 a patří ke standardní výbavě každého nástrojaře. Na požádání 
je dostupné provedení s jemnou zrnitostí.

DIAMANTOVÉ PILNÍKY 
S galvanickým pojivem

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost Barva

90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 ZELENÁ

501861 40x20x80 C STŘEDNÍ 100 ŠEDÁ

1872 50x20x80 C 60 - BE5 60 ZELENÁ

1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 ZELENÁ

1874 50x20x80 C 240 - BE5 240 ZELENÁ

502437 55x30x110 C STŘEDNÍ 100 TMAVĚ MODRÁ

502457 55x30x110 C JEMNÁ 240 SVĚTLE ODRÁ

Tvar 90TY

Kameny TYFIX na ruční obtahování slouží k 
zlepšování povrchové úpravy. Používají se 
hlavně k odjehlení, leštění a odstraňování rzi, 
špíny a nátěrů. 

Kameny TYFIX jsou zvláště vhodné pro do-
mácí použití při čištění domácích spotřebičů, 
pánví a podobně z nerezové oceli a hliníku. 
Můžete je použít také k čištění spár mezi 
Průmyslová keramikami.

TYFIX - ČISTÍCÍ KAMENY 
S elastickým pojivem
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Tvar 1

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40

2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40

52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40

2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40

2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40

68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40

548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40

600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40

15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40

15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40

781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40

31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40

9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40

3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40

116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40

718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40

664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40

675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40

516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40

3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40

664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40

3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40

737812 250x32x51 10A 60 M5A V217 40

110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40

34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40

Doporučená skladová položka

Brusné kotouče s keramickým pojivem pro stojanové 
brusky se používají hlavně v dílnách a opravnách. Dají 
se používat univerzálně pro broušení a ostření různých 
předmětů. K dispozici jsou různá specifická provedení, 
která lze použít při hrubém i jemném broušení. 

Tyto kotouče se dodávají v balení vhodném pro prodej 
a zabírají tak při skladování minimum místa.  Dostup-
né jsou i redukční kroužky, které mohou být součástí 
balení nebo je lze objednat.

KOTOUČE PRO STOJANOVÉ BRUSKY 
BĚŽNÁ KERAMIKA  
Pro nelegované a nízkolegované oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

10A
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Alternativní skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40

34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40

147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40

147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40

34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40

34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40

146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40

147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40

147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40

16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40

147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40

147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40

146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40

147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40

34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40

34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40

34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40

34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40

147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40

34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40

32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

Tvar1

Doporučená skladová položka

Tyto kotouče jsou vhodné pro broušení a ostření tep-
lotně citlivých ocelí a nástrojů z rychlořezné oceli. Díky 
použití korundu lze provádět zvláště studené broušení a 
obrobek tak není vystaven dalšímu tepelnému zatížení. 
 

Kotouče nabízíme v mnoha různých rozměrech pro 
nejběžnější způsoby použití. Dostupné jsou i redukční 
kroužky, které mohou být součástí balení nebo je lze 
objednat.

KOTOUČE PRO STOJANOVÉ BRUSKY 
BĚŽNÁ KERAMIKA  
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

89A
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Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40

2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40

281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40

449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40

664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40

34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40

2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40

2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40

764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40

2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40

147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40

853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40

2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40

543615 175x20x32 89A 80 M5A V217 40

2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40

16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40

377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40

723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40

3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40

918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40

471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40

3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40

3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40

820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40

664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40

826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40

841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40

3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40

39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40

129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40

33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40

50184 200x25x51 89A 46 M5A V217 40

534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40

34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40

78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40

99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40

723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40

831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40

3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40

126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40

Doporučená skladová položka
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Alternativní skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40

103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40

413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40

7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40

122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40

184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40

3144 200x20x32 89A 60 K5A V217 40

16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40

68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40

122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40

3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40

7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40

146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40

407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40

127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40

34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40

867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40

30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40

Tvar 1

Doporučená skladová položka

Při ostření nástrojů osazených karbidem wolframu je 
nutné používat pouze kotouče z karbidu křemíku. Díky 
jejich speciálnímu tvaru zrn dosáhnete dobrých výsled-
ků i u velmi tvrdých obrobků. 

Tyto kotouče lze používat také pro litinu. Dostupné jsou 
i redukční kroužky, které mohou být součástí balení 
nebo je lze objednat.

KOTOUČE PRO STOJANOVÉ BRUSKY 
BĚŽNÁ KERAMIKA  
Pro karbid wolframu a litinu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

C

KOTOUČE PRO STOJANOVOU BRUSKU 251
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Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40

2529 125x20x32 C 80 J5 V15 40

664185 150x13x25 C 80 J5 V15 40

56155 150x16x32 C 80 J5 V15 40

2658 150x20x20 C 80 J5 V15 40

2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40

123633 150x20x32 C 80 J5 V15 40

861009 150x20x32 C 60 K5 V15 40

2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40

2753 150x25x32 C 80 J5 V15 40

333180 150x25x32 C 60 K5 V15 40

34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40

2905 175x20x32 C 80 J5 V15 40

2956 175x25x32 C 80 J5 V15 40

9653 175x25x51 C 80 J5 V15 40

7348 200x20x20 C 80 J5 V15 40

154428 200x20x31,75 C 80 J5 V15 40

848657 200x20x31,75 C 46 K5 V15 40

3132 200x20x32 C 46 K5 V15 40

3135 200x20x32 C 80 J5 V15 40

596597 200x20x32 C 60 K5 V15 40

837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40

872497 200x20x51 C 80 J5 V15 40

3186 200x25x20 C 80 J5 V15 40

3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40

3210 200x25x32 C 80 J5 V15 40

819893 200x25x32 C 60 K5 V15 40

263506 200x25x51 C 60 K5 V15 40

822622 200x25x51 C 80 J5 V15 40

103851 200x25x76,2 C 80 J5 V15 40

34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40

9651 200x32x51 C 80 J5 V15 40

879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40

75079 250x25x32 C 80 J5 V15 40

49680 250x25x76 C 80 J5 V15 40

58964 250x32x32 C 80 J5 V15 40

822623 250x32x51 C 80 J5 V15 40

822624 300x40x51 C 80 J5 V15 40

9652 300x40x76 C 80 J5 V15 40

Doporučená skladová položka

KOTOUČE PRO STOJANOVOU BRUSKU 252
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Alternativní skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1 11182 150x20x32 C 120 J5 V15 40

146906 150x20x32 C 801 J5 V15 40

450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40

146644 150x25x32 C 801 J5 V15 40

3208 200x25x32 C 60 J5 V15 40

72045 203x20x32 C 120 J5 V15 40

59861 203x25x32 C 120 J5 V15 40

28584 350x32x127 C 60 J5 V15 40

Tvar Typové číslo D×T×H

100RR 111434 32x19x16

667841 51x10x31,75

911408 51x9x32

111436 76x9x40

Přiložená sada redukčních kroužků snižuje počet potřebných nástrojů na 
minimum a pomáhá šetřit místem. Redukční kroužky jsou dostupné zdar-
ma pro všechny kotouče pro stojanové brusky (viz tabulku).

PŘÍSLUŠENSTVÍ PRO STOJANOVÉ BRUSKY  
Redukční kroužky

KOTOUČE PRO STOJANOVOU BRUSKU 253
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Tvar 1

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s Stupeň tvrdosti Poznámka

1 10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 STŘEDNÍ

Orovnávání nožů 
k vyřezávání

7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 STŘEDNÍ

2540 125x25x32 C 800 - BE11 25 STŘEDNÍ

669110 150x20x20 C 800 - BE11 25 STŘEDNÍ

7204 150x20x32 C 800 - BE11 25 STŘEDNÍ

669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 STŘEDNÍ

Doporučená skladová položka

Tento produkt byl vyvinut speciálně pro ostření řezných 
nástrojů. Jeho zrnitost a přizpůsobený pojivový systém 
umožňuje zvláště studené broušení. Jemný povrch 
zlepšuje řezivost a životnost řezných nástrojů. 

Nezapomeňte dávat pozor na směr rotace kotoučů. 
Ostřicí kotouč se vždy musí pohybovat směrem od 
řezné hrany. Průměr upínací příruby kotouče musí 
navíc mít velikost minimálně dvou třetin průměru 
kotouče.

OSTŘICÍ KOTOUČ PRO ŘEZNÝ NÁSTROJ  
Pro ocel, rychlořeznou ocel, nerezovou  
ocel a karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

C

OSTŘICÍ A LEŠTICÍ KOTOUČE STOJANOVÉ BRUSKY 258
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Tvar 1

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s Stupeň tvrdosti Bal. j. Poznámka

1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 STŘEDNÍ 1
Orovnávání 
kuchyňských 
nožů

7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 MĚKKÝ 5

Zušlechťo-
vání povrchů 
předbroušených 
obrobků (malý 
úběr materiálu)

2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

71212 150x20x20 C 400 - BE16 32 TVRDÝ 1

7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

22257 150x20x32 C 150 - BE16 32 MĚKKÝ 1

320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

7362 200x25x20 C 80 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 STŘEDNÍ 1

Doporučená skladová položka

Díky svému měkkému elastickému provedení tyto ko-
touče dokonale sledují tvar obrobku a nemění geometrii 
povrchu. Mohou se používat pro leštění, jemné brouše-
ní, ozdobné broušení, odjehlení, matování a ostření.

Nejsou určeny pro velké otřepy nebo veliký úběr 
materiálu.

KOTOUČE PRO JEMNÉ BROUŠENÍ A LEŠTĚNÍ  
Pro ocel, rychlořeznou ocel, nerezovou ocel,  
karbid wolframu a litinu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

C

OSTŘICÍ A LEŠTICÍ KOTOUČE STOJANOVÉ BRUSKY 259
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OSTŘENÍ PIL 265

BRUSNÉ NÁSTROJE PRO AUTOMATICKÉ  
STROJE K OSTŘENÍ PIL  
Pro kotoučové pily a stelitové pásové a rámové pily 

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

SA

A

88A, 89A

455A

52A

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s Poznámka

1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 63

55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 63

9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 63

291120 150x4x32 88A 80 M5A V217 63

719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 63

490222 150x6x38 88A 80 K5A V217 63

1 10265 150x10x32 89A 60 M5A V217 63

455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 63

719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 63

123222 175x6x51 89A 60 M5A V217 63

50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 63

3085 200x10x20 89A 60 M5A V217 63

3091 200x10x32 89A 60 K5A V217 63

3092 200x10x32 89A 60 M5 V217 63

608080 200x10x32 89A 60 M5A V217 63

762445 200x10x32 89A 60 M5A V217 E5 63 impregnace bočních 
ploch

51494 200x13x32 89A 60 M5A V217 63

448603 200x2x32 88A 80 M5A V217 63

7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 63

Společnost TYROLIT nabízí široký sortiment nástrojů vhodných pro různé 
brusky a rozteče zubů. Jsou vhodné pro suché a mokré broušení pro pily z 
rychlořezné oceli, chrom-vanadové oceli a stelitu. 

Produkty jsou dostupné s různými profily okrajů: provedení 1, 1F, 1C s 
průměrem od 150 do 350 mm.

Tvar 1 Tvar 1F Tvar 1C
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OSTŘENÍ PIL 266

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s Poznámka

1 3070 200x6x20 89A 60 M5A V217 63

110554 200x6x32 89A 60 K5A V217 63

7328 200x6x32 89A 60 M5 V217 63

107050 200x6x32 89A 60 M5 V227 63

3077 200x8x20 89A 60 M5A V217 63

525686 200x8x32 89A 60 M5A V217 63

3424 250x10x20 89A 60 M5A V217 63

461239 250x10x32 89A 60 M5A V217 E5 63 impregnace bočních 
ploch

33249 250x13x20 89A 60 M5A V217 63

719922 250x13x32 89A 60 M5A V217 63

1 292129 150x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

441301 150x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

123688 150x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

935730 150x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

47009 150x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

226295 150x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

47010 150x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

159000 150x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

667182 150x5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

946904 150x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

47005 150x6x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

17256 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63

441302 150x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

922647 200x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804963 200x1,75x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804979 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

867603 200x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804964 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

922857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804957 200x3,5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

804945 200x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

804993 200x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

805000 200x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

804976 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

901252 250x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

901254 250x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

Doporučená skladová položka



P
ře

sn
é 

 
b

ro
uš

en
í

OSTŘENÍ PIL 267

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s Poznámka

1 901256 250x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

901258 250x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

437634 250x10x32 52A 54 M5A V217 E5 63 impregnace bočních 
ploch

19117 150x4x20 A 60 N4 B2 63

1 237227 250x10x32 M455A 609 M7 B82 63

Pro stelitované pásové a 
rámové pily

226682 300x10x30 M455A 802 M6 B22 63

527875 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63

241857 300x10x32 M455A 809 K6 B22 63

313636 300x10x40 M455A 609 M7 B82 63

179959 300x10x40 M455A 80 M6 B22 63

223733 300x12x40 M455A 609 M7 B82 63

471747 300x12x40 M455A 802 M6 B22 63

267138 300x12x40 M455A 809 M6 B22 63

485953 300x8x32 M455A 80 M6 B22 63

487467 350x10x127 M455A 80 M6 B22 63

226679 350x10x127 M455A 802 M6 B22 63

226680 350x13x127 M455A 802 M6 B22 63

1F 150403 200x10x32 M455A 609 M7 B82 63

Pro stelitované pásové a 
rámové pily

476545 250x12x32 M455A 609 M7 B82 63

150402 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63

1F 805007 200x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805008 200x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805015 250x13x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805017 250x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805018 250x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805019 250x12x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

804983 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

804986 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

1C 28549 200x10x32 89A 60 M5A V217 63

Dvouvrstvý kotouč

161678 250x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

162874 200x12x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

172352 175x8x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

719918 200x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

720012 200x10x32 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
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OSTŘENÍ PIL 268

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Vs. m/s

1F 740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 63

244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 63

123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 63

Tento produkt výrazně zvýší životnost vaší 
řetězové pily. Poloměr profilu produktu odpovídá 
polovině šířky kotouče a je optimálně přizpůso-
ben poloměru základny zubu. 

Produkt je vhodný pro suché broušení s tvarem 
profilu okraje 1F a průměrem 140 mm.

Tvar 1F

BRUSNÝ NÁSTROJ PRO STROJE K OSTŘENÍ  
ŘETĚZOVÝCH PIL  
Pro ocel

DIAMANTOVÉ BRUSNÉ KOTOUČE POJENÉ UMĚLOU PRYSKYŘICÍ  
PRO BROUŠENÍ ČELNÍ PLOCHY NÁSTROJE  
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

D

Doporučená skladová položka

Tvar 12V2

Tvar 4V2 Tvar 4V2H Tvar 4V2

Tvar 3V9HTvar 3V9 Tvar 4B9
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OSTŘENÍ PIL 269

Tvar Typové číslo D×T×H W-X V Specifikace Poznámka

12V2 462766 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

12V2N 463026 100x10x25 4-2 V30 11D 46 C100 B 48 AL např. Vollmer, Dornhan, 
Widma

462654 200x14x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL např. Akemat

3V9 563857 125x13x32 2,5-5,5 V70 11D 46 C100 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

578936 150x13x32 2,5-5,5 V70 11D 46 C100 B 48 AL např. Akemat

3V9H 580905 200x13x32 2,5-4,4 V70 11D 46 C125 B 250 AL úzká rozteč zubů

4B9 369110 125x11,5x32 2,5-1,2 V15 11D 54 C75 B 74 AL např. Vollmer, Biberach

462788 125x12x32 3-3,8 V15 11D 54 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach, 
velká rozteč zubů

820013 125x12x32 3-1,8 V15 11D 126 C75 B 70 AL např. Vollmer, Biberach

34015955 125x12x32 3-2 V15 11D 76 C125 B 250 AL např. Vollmer, Biberach

665040 125x14x32 3-3,8 V15 11D 54 C75 B 70 AL např. Vollmer, Biberach, 
velká rozteč zubů

4V2 462630 150x12x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

462631 150x12x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

462630 150x12x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

462631 150x12x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL např. Akemat

4V2H 462898 160x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL např. Walter

379577 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach, 
Walter

462760 200x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

379577 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL např. Vollmer, Biberach

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

4B9H 405549 175x12x50,8 4-2 11D 76 C125 B 48 AL např. Vollmer, Dornhan (v 
sadě spolu s TN 462829)

4B9N 632932 100x8x25 3-1,8 11D 54 C75 B 70 AL např. Vollmer, Dornhan, 
Widma

Tvar Typové číslo D×T×H U/W-X Specifikace

4C2 482702 150x10x32 2,5/3-1,5 11D 64 C100 B 70 ST

Společnost TYROLIT nabízí široký sortiment nástrojů vhodných pro různé 
brusky a úzké či široké rozteče zubů díky přizpůsobené tloušťce diaman-
tové vrstvy a tvaru nosného tělesa. Díky nim můžete dosáhnout dokonalé 
povrchové geometrie obrobku. 

Produkt je dostupný pro všechny standardní ostřicí stroje s průměrem od 
100 do 200 mm.
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DIAMANTOVÉ BRUSNÉ KOTOUČE POJENÉ UMĚLOU  
PRYSKYŘICÍ PRO BROUŠENÍ HŘBETU 
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

D

OSTŘENÍ PIL 270

Doporučená skladová položka

Tvar 14B1

Tvar 12A9H Tvar 6A9Z Tvar 6A2ZH

Tvar 11B9HTvar 14M1Z Tvar 12A9Z

Tvar Typové číslo D×T×H U-U1-X V Specifikace Poznámka

14B1 462503 127x95x8x32 5-8 V15 DE544BS STARTEC- 
BASIC

např. Akemat

14M1Z 462514 127x8x32 2,5-2,5-6 V15 11D 126 C125 B 48 
AL/11D 54 100 B48

např. Dvouvrstvý kotouč 
Akemat

462889 150x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 
AL/11D 76 75 B48

např. Dvouvrstvý kotouč 
Walter

462891 200x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 
AL/11D 46 75 B48

např. Dvouvrstvý kotouč 
Walter

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

11B9H 462756 125x18x32 3-6,5 11D 54 C100 B 48 AL např. Vollmer Biberach, Otvor 
pro unašeč

Tyto kotouče pojené umělou pryskyřicí jsou dostupné jako hrncové nebo 
obvodové kotouče. Jsou dostupné v provedení s jednou vrstvou nebo 
dvouvrstvé D126/D46. Dvouvrstvé kotouče dosahují vynikající řezné kvality 
díky kombinaci dvou různých zrnitostí ve vysoké koncentraci. 

Produkt je dostupný pro všechny standardní ostřicí stroje s průměrem od 
100 do 125 mm.
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DIAMANTOVÉ BRUSNÉ KOTOUČE POJENÉ UMĚLOU  
PRYSKYŘICÍ PRO BOČNÍ OBRÁBĚNÍ 
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

D

OSTŘENÍ PIL 271

Tvar Typové číslo D×T×H W-W1-X Specifikace Poznámka

12A9Z 286864 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C125 B 65 
AL/11D 46 100 B65

např. Vollmer Biberach, Dvo-
jitý povlak

390582 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 
AL/11D 46 75 B65

např. Vollmer Biberach, Dvo-
jitý povlak

387531 125x22x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 
AL/11D 46 75 B65

např. Vollmer Biberach, Dvo-
jitý povlak

12A9H 462757 125x18x32 5-6 DE913BS STARTEC-BA-
SIC

např. Vollmer Biberach 

6A9Z 389569 100x20x25 5-2,5-6 11D 126 C100 B 42 
AL/11D 46 75 B42

např. Vollmer Dornhan, Dvo-
jitý povlak

6A2ZH 462829 125x20x50,8 5-2,5-10 11D 126 C100 B 65 
AL/11D 46 75 B65

např. Vollmer Dornhan, 
Dvojitý povlak (v sadě spolu s 
TN 405549)

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

12B9N 462658 76x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 52 AL např. Akemat, Vollmer

331135 100x14x32 4,5-4 11D 64 C75 B 74 AL např. Vollmer

474564 100x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 53 AL např. Vollmer

Tyto produkty společnosti TYROLIT jsou vhodné pro broušení při opravách 
i při výrobě a umožňují dosažení vysokého výkonu úběru materiálu u karbi-
du wolframu. Toho dosahují zejména díky nižší koncentraci a přizpůsobe-
nému pojivovému systému. 
Diamantové kotouče jsou dostupné pro všechny standardní ostřicí stroje 
s průměrem od 76 do 100 mm. Důležitá poznámka: průměry v rozsahu 
76–80 mm se mají používat pro úzké rozteče zubů.Tvar 12B9N Tvar 4B9
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Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

4B9 462794 80x10x32 4-5 11D 107 C75 B 53 AL např. Vollmer

328027 100x10x32 5-4 14D 91 C50 B 42 AL např. Vollmer

DIAMANTOVÉ BRUSNÉ KOTOUČE POJENÉ UMĚLOU  
PRYSKYŘICÍ PRO BOČNÍ OBRÁBĚNÍ 
Pro karbid wolframu

OSTŘENÍ PIL 272

NÁSTROJE S PRYSKYŘICÍ S NITRIDEM BORU PRO BROUŠENÍ  
PROFILŮ ZUBŮ 
Pro rychlořeznou ocell

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

B

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H U-X R Specifikace Poznámka

14F1 462911 150x20x20 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST např. Schmidt-Tempo 
ECE

462914 150x20x20 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST

462916 150x20x20 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST

462918 150x20x20 3-8,4 R1,5 44B 151 C125 B 87 ST

454693 200x8x32 1,6-8,4 R0,8 44B 126 C125 B 87 ST např. Loroch, Rekord, 
Schmidt-Tempo

462924 200x8x32 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST

462928 200x8x32 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST

462932 200x8x32 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST

462937 200x8x32 3-12,5 R1,5 44B 151 C125 B 87 ST

Tvar 14F1

Tyto produkty společnosti TYROLIT jsou vhodné pro 
broušení při opravách i při výrobě a umožňují dosa-
žení vysokého výkonu úběru materiálu u rychlořezné 
oceli. Nástroje s nitridem boru pro broušení profilů 
zubů byly vyvinuty speciálně pro mokré broušení s 
emulzemi a olejem. 

Tyto produkty s nitridem boru jsou dostupné pro 
všechny standardní ostřicí stroje s průměrem od 
150 do 200 mm.
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OSTŘENÍ PIL 273

KOTOUČE PRO BROUŠENÍ PROFILŮ S KERAMICKÝM  
POJIVEM NEBO S UMĚLOU PRYSKYŘICÍ S NITRIDEM BORU 
Pro karbid wolframu a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

89A, 455A

D

B

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H U-X R Specifikace Poznámka

1 30806 225x5x60 89A 54 I5A V53

Weinig Rondamat pro 
nástroje z rychlořezné 
oceli

102804 225x5x60 89A 100 H5 V111

1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50

14F1 463137 200x10x31,75 4-7 R2 51B 151 C75 B 53 AL
Univerzální

665983 200x10x20 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC

14F1R 462926 200x10x60 3-5 R1,5 DE643BS STARTEC-BASIC
Weinig Rondamat pro 
nástroje z karbidu 
wolframu

462939 200x5x60 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC

462943 200x5x60 2-7 R1 DE463BS STARTEC-BASIC

Tvar 14F1 Tvar 14F1R

Při broušení profilů na rychlořezné oceli můžete použít kotouče s korundem 
nebo nitridem boru. Karbid wolframu však opracovávejte pouze pomocí 
diamantových kotoučů. Pro předbroušení doporučujeme zrnitost 54 ve 
směsi korundu a mikrokrystalického korundu. 

Pro dokončovací broušení a jemné profily použijte zrnitost 100 nebo B151 
s nitridem boru. Pro karbid wolframu se obvykle používá jemnější zrnitost.

Tvar 1
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NÁSTROJ S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM PRO  
PŘEBRUŠOVÁNÍ HOBLOVACÍCH NOŽŮ 
Pro karbid wolframu a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

D

B

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H W×X Specifikace Poznámka

6A2B 34480 125x18x20 3-4 51B 107 C50 B 74 AL

Weinig Rondamat 
(hřbetní plochy / brou-
šení hřbetu)

590433 125x18x20 3-4 11D 76 C75 B 52 AL

Tyto produkty jsou hrncové kotouče se speciálními upí-
nacími otvory pro zařízení Weinig Rondamat. Hoblovací 
nože lze přebrušovat nasucho nebo namokro. 

Požadovanou kvalitu řezu zajišťuje zrnitost B107 pro 
rychlořeznou ocel a D76 pro karbid wolframu.

Tvar 6A2B

NÁSTROJ S ELASTICKÝM POJIVEM  
PRO LEŠTĚNÍ ZUBŮ PILOVÉHO LISTU 
Pro ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

C

OSTŘENÍ PIL 274

Doporučená skladová položka

Tyto produkty s elastickým pojivem společnosti 
TYROLIT byly speciálně vyvinuty pro leštění zubů 
pilového listu při opravách nebo výrobě.  Při pájení zubů 
z karbidu wolframu dojde k zabarvení obrobku; to lze 
rychle odstranit. 

Elastické kotouče s karbidem křemíku se také používají 
k čištění a k úpravě použitých pil. 

Tvar 1
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OBTAHOVACÍ KAMENY S KERAMICKÝM POJIVEM NEBO  
S POJIVEM Z UMĚLÉ PRYSKYŘICE 
Pro karbid wolframu a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

55AC, 454A

C

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace

54SCH 351654 20x15x60 C 320 -55 V18

9030 775476 12x32 C 280 J5 V18

54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22

90B 34020398 60x15x160 55AC 500 D4 B22

Aby bylo hoblování co nejkvalitnější, orovnávají se hoblovací nože pomocí 
obtahovacích kamenů. Produkty společnosti TYROLIT zajišťují optimální 
orovnání. 

Pomocí těchto produktů lze orovnávat hoblovací nože z rychlořezné oceli 
a karbidu wolframu.

Tvar 9030 Tvar 90B | 54SCHP

OSTŘENÍ PIL 275

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace

1 401616 250x25x32 C 46 - BE19 F

491888 250x25x32 C 46 - BE16
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  281

BĚŽNÁ KERAMIKA PRO BROUŠENÍ ZA SUCHA 
Pro nelegované a nízkolegované oceli, vysoce legované  
oceli a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

89A

91A

454A

Doporučená skladová položka

Pomocí těchto nástrojů lze brousit všechny 
řezné nástroje v dřevozpracujícím a kovodělném 
průmyslu a řadu nožů nůžek. Tyto produkty jsou 
kotouče se směsí mikrokrystalického korundu 
nebo taveného bílého korundu, které se používají 
při suchém broušení. 

Přizpůsobené provedení těchto nástrojů brání 
zabarvení obrobku.

Tvar 6 Tvar 6BS Tvar 11 Tvar 3

Tvar 12

Tvar Typové číslo D×T×H W/E Specifikace Poznámka

6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5 S impregnací po obvodu

455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5

34048027 100x50x20 W10/E10 454A 801 K5 V3 U5

6 34924 100x50x20 W10/E10 89A 462 K5A V53

19040 100x50x20 W8/E10 89A 542 I5A V53

5886 100x50x20 W10/E10 89A 60 J5A V53

5887 100x50x20 W10/E10 89A 60 K5A V53

49273 100x50x20 W10/E10 89A 60 M5A V53

9627 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7A V53

568265 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7A V53 U5 S impregnací po obvodu

5889 100x50x20 W10/E10 89A 80 J5A V53

8641 100x50x20 W10/E10 89A 80 K5A V53

54820 100x50x20 W10/E10 89A 80 L5 V55

131991 125x50x32 W13/E13 89A 60 K5 V53
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  282

Tvar Typové číslo D/J×T×H W/E/K Specifikace

11 334166 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 1002 H5A V53

338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53

4917 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 462 J5A V53

4924 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 601 K5A V53

631057 100/71x40x32 W8/E10/K56 89A 601 J5A V53

63195 100/80x50x32 W9/E13/K67 89A 60 K5 V53

31675 125/96x40x20 W8/E10/K81 89A 462 K5A V53

331500 125/96x40x32 W8/E10/K81 89A 601 J5A V53

203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I5A V53

498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53

Tvar Typové číslo D×T×H W/E Specifikace Poznámka

6 451151 125x63x20 W8/E13 89A 542 I5A V53

78847 150x50x32 W12/E15 89A 60 K5 V53

77824 150x60x50 W15/E15 89A 36 H7 V217

84809 150x70x28 W17/E16 89A 36 H8 V217

91350 150x76x28 W17,5/E16 89A 46 J8 V217

186445 150x80x32 W10/E16 89A 60 J5A V217

365824 150x80x50 W10/E16 89A 461 H7A V53

54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217

126245 175x75x78 W15/E18 89A 36 H7A V217

712490 175x75x78 W15/E18 89A 36 J10A V237 P22

91441 175x75x78 W15/E18 89A 46 H7 V217

587026 175x80x32 W13/E20 89A 46 G10A V217

210314 200x80x35 W20/E20 89A 46 J8A V53

70128 200x80x78 W20/E20 89A 36 H7 V217

798715 200x80x78 W20/E20 89A 36 J10A V237 P22

5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53

6 122989 100x50x20 W10/E10 91A 80 L5A V217

438088 150x63x32 W15/E16 91A 46 G9A V217 P3

75803 165x60x32 W15/E15 91A 46 G9A V217 P3

6BS 70092 200x100x51 W25/E25 89A 36 I8A V217
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Doporučená skladová položka

Tyto kotouče z karbidu křemíku představují cenově výhodnou variantu pro 
obrábění karbidu wolframu pro sekundární aplikace. Používají se přede-
vším pro odlitky a neželezné kovy. 
Jsou ideální volbou pro broušení důlních vrtáků a přeostřování kamenic-
kých nástrojů.

Tvar 6 Tvar 6BB

UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  283

Tvar Typové číslo D/J×T/U×H W/E/K Specifikace

3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53

12 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53

19659 100/50x13/3x20 W5/E7/K50 89A 601 K5A V53

216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53

364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 I5A V53

9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I5A V53

Tvar Typové číslo D×T×H W/E Specifikace Poznámka

6 139155 100x50x20 W10/E10 C 80 I5 V15 Pro nástroje z karbidu 
wolframu a nástroje opat-
řené povrchovou vrstvou

6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5 V15 Pro brusku k ostření důl-
ních vrtáků

108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15

BĚŽNÁ KERAMIKA PRO  
SUCHÉ BROUŠENÍ 
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

C
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  284

Doporučená skladová položka

Tvar 11V9

Tvar 12A2F

Tvar 12V9

Tvar 4BT9

Tvar 4C2

Tvar 12A2

Tvar 12C2F

Tvar 12A2D

Tvar 1BM1

NITRID BORU S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM PRO  
SUCHÉ BROUŠENÍ 
Pro nelegované a nízkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

AMIGO, B

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

11V9 640777 75x30x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

644532 125x40x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO

641854 125x40x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

649723 100x35x32 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

666288 100x35x20 2-10 51B 181 C75 B AMIGO

644514 100x35x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO

617388 100x35x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

636398 100x35x20 3-10 51B 126 C75 B AMIGO

561391 100x35x20 2-10 51B 151 C75 B 53 BG B53 s dlouhou životností

Tvar 1A1 Tvar 6A2

Pomocí těchto nástrojů lze brousit všechny řezné nástroje v dřevozpra-
cujícím a kovodělném průmyslu a řadu nožů nůžek. Tyto produkty jsou 
kotouče v provedeních zrnitosti CBN B181–B91. 

V porovnání s běžnými korundovými kotouči vykazují kotouče s nitridem 
boru výrazně nižší míru opotřebení a vyšší stálost rozměrů.
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  285

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

12V9 703242 75x20x20 2-6 51B 126 C75 B AMIGO

636658 100x20x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

840506 125x25x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

12A2 124644 150x18x20 5-3 51B 126 C50 B 75 AL

436484 150x18x20 5-2 51B 126 C50 B 75 AL

337051 150x18x20 4-3 51B 126 C75 B 54 AL

649692 175x20x20 6-2 51B 151 C75 B 45 AL

12A2D 217976 100x25x20 6-2 51B 126 C50 B 54 AL

666137 100x25x20 6-3 51B 126 C50 B 54 AL

12A2F 69502 125x23x20 5-4 51B 126 C50 B 75 AL

4BT9 119325 100x10x20 10-1 51B 126 C75 B 75 AL

Doporučená skladová položka

Tvar Typové číslo D×T×H W/U-X Specifikace

12C2F 646778 125x23x20 5/5-4 51B 91 C75 B AMIGO

641839 125x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO

641842 150x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO

Tvar Typové číslo D×T×H U-X Specifikace Poznámka

1BM1 463068 75x4x20 4-8 51B 91 C75 B 54 AL průměr vrtáku 4 mm
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  286

Tvar Typové číslo D×T×H W/U R Specifikace

4C2 83827 100x13x20 5,1/6 R2 51B 126 C75 B 75 AL

Tvar Typové číslo D×T×E×H W-X Specifikace

6A2 735896 100x30x12x20 3-6 51B 126 C75 B 74 AL

Tvar Typové číslo D×T×H U-X Specifikace Poznámka

1A1 620464 100x10x20 10-6 51B 126 C50 B 54 BA

DIAMANTY S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM  
PRO SUCHÉ BROUŠENÍ 
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

AMIGO, B

Doporučená skladová položka

Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2 Tvar 12A2D
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  287

Pomocí těchto nástrojů lze brousit všechny řezné 
nástroje s karbidem wolframu v dřevozpracujícím a 
kovodělném průmyslu a řadu nožů nůžek. Tyto pro-
dukty jsou kotouče v provedeních zrnitosti diamantů 
D181–D64. 

V porovnání s běžnými kotouči s karbidem křemíku 
vykazují diamantové kotouče výrazně nižší míru 
opotřebení a vyšší stálost rozměrů.

Tvar 12A2F Tvar 4BT9

Tvar 4A2

Tvar 1BM1 Tvar 1A1

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

11V9 249717 75x30x20 2-6 11D 126 C75 B 52 BG B52 s dlouhou životností

679634 75x30x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO

721301 75x30x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO

679946 125x40x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO

335803 100x35x31,75 2-10 D126B DIAGO

5028 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 52 BG B52 s dlouhou životností

561390 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 53 BG B53  s dlouhou životností

576021 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B 74 BG B74 s dlouhou životností

675309 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO

675318 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO

46198 100x35x20 3-10 11D 181 C75 B DIAGO

676589 100x35x20 2-10 11D 181 C75 B DIAGO

675272 100x35x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO

721303 100x35x20 3-10 11D 64 C50 B DIAGO

681915 100x35x20 2-10 11D 91 C75 B DIAGO

12V9 696324 75x20x20 2-6 11D 126 C75 B DIAGO

721319 75x20x20 2-6 11D 64 C50 B DIAGO

311250 125x25x20 2-10 D126B DIAGO B73  s dlouhou životností

90998 125x25x20 2-6 12D 54 C65 B 73 BA

689930 100x20x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO

194540 100x20x20 2-10 D91B DIAGO

43588 100x20x20 2-10 12D 91 C75 B 52 BG

12A2 19220 125x16x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL

291603 150x18x20 5-3 11D 91 C75 B 52 AL
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UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ  288

Tvar Typové číslo D×T×H U-X Specifikace Poznámka

4BT9 255835 100x10x20 10-1 11D 91 C75 B 73 AL

1BM1 790783 75x4x20 4-8 11D 64 C75 B 52 AL průměr vrtáku 4 mm

848480 75x4,5x20 4,5-7 11D 64 C75 B 52 AL průměr vrtáku 8 mm

790784 75x5x20 5-6,5 11D 64 C75 B 52 AL průměr vrtáku  
5 a 6 mm

867805 75x6x20 6-6 11D 64 C75 B 52 AL průměr vrtáku 10 mm

1A1 640978 100x10x20 10-6 11D 64 C50 B 52 BA

4A2 480500 125x10x20 5-2 11D 126 C75 B 52 AL

86734 125x10x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL

215813 150x12x20 5-2 11D 126 C50 B 73 AL

436472 150x12x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

12A2D 28162 100x25x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL

38012 100x25x20 6-2 11D 64 C50 B 52 AL

104376 100x25x20 5-3 12D 91 C75 B 52 AL

779789 100x25x20 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

462949 100x27x20 6-4 11D 64 C50 B 52 AL

12A2F 97868 125x23x20 5-4 D64B DIAGO B73 s dlouhou životností

102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO

731387 125x23x20 5-4 11D 64 C50 B DIAGO

731399 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B DIAGO

842923 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B 53 AL B53 s dlouhou životností

416671 150x22x20 4-3 11D 64 C50 B 52 AL

679671 150x23x20 5-4 11D 126 C75 B 60 AL
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BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH    292

BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH POMOCÍ  
CBN S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM ZA MOKRA 
Pro nelegované a nízkolegované oceli, vysoce  
legované oceli a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

STARTEC- 
BASIC, B

Tvar Typové číslo D×T×H U-X Specifikace Vc m/s

1A1 906950 100x6x20 6-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

906951 100x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

906954 125x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Vc m/s

11V9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

494983 75x30x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

532564 100x35x20 3-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

Pomocí těchto nástrojů lze brousit všechny řezné nástroje v dřevozpracují-
cím a kovodělném průmyslu a řadu nožů nůžek. 

Pojivo odolné proti opotřebení a vysoká koncentrace zrn výrazně zvyšují 
životnost oproti kotoučům broušení za sucha.

Doporučená skladová položka

Tvar 11V9 Tvar 12V9

Tvar 4BT9 Tvar 4B2

Tvar 12A2DTvar 1A1

Tvar 1V1
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BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH    293

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Vc m/s

12V9 75679 100x20x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

532571 100x20x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

75685 125x25x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

495027 125x25x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

12A2D 495046 100x25x20 5-3 51B 91 C100 B 42 AL

173085 125x25x20 15-3 51B 91 C100 B 42 AL

4BT9 495058 125x10x20 10-1 BL1263PD STARTEC-BASIC

Tvar Typové číslo D×T×H U-X V Specifikace Vc m/s Poznámka

1V1 906946 125x12x20 12-6 V45 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

906947 150x6x20 6-6 V15 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

4B2 667930 150x18x20 2-2xV20 51B 126 C100 B 53 AL čelní plocha od-
valovací frézy
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Doporučená skladová položka

Tvar 4ET9 Tvar  6A2H Tvar 6A2T

Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 4B2Tvar 12A2D

BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH    294

Pomocí těchto diamantových kotoučů lze brousit všechny řezné nástroje 
s karbidem wolframu v dřevozpracujícím a kovodělném průmyslu a řadu 
nožů nůžek. Sady brusných kotoučů pro úplné opracování jsou k dispozici 
v provedeních zrnitosti diamantů D126–D54. 

Pojivo odolné proti opotřebení a vysoká koncentrace zrn výrazně zvyšují 
životnost oproti kotoučům pro broušení za sucha.

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Vc m/s Poznámka

11V9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25

357223 100x35x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-26

532514 100x35x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-27

12V9 495020 75x20x20 2-6 DE643BS STARTEC-BASIC 18-28

532510 100x20x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-29

532529 100x20x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-30

363993 125x25x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-31

532540 125x25x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-32

12A2D 495044 125x25x20 15-3 11D 54 C75 B 48 AL

BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH POMOCÍ  
DIAMANTŮ S PRYSKYŘIČNÝM POJIVEM ZA MOKRA 
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

STARTEC- 
BASIC, D
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BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH    295

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Poznámka

4ET9 897024 150x14x32 10-1 18D 126 C100 B 53 AL

6A2H 462673 200x30x50 8-4 DE1263BP STARTEC-BASIC

Pro hoblovací nože a 
nože na papír; např. 
Glöckel, Reform

665142 200x30x50 8-4 11D 64 C75 B 52 AL

6A2T 470272 200x35x75 8-4 11D 126 C100 B 52 AL

665143 200x35x75 8-4 11D 64 C75 B 52 AL

Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Vc m/s Poznámka

4B2 665141 150x18x20 2-2 DE643BX STARTEC-BASIC čelní plocha odvalova-
cí frézy
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Tvar Typové číslo D×T×H U-X Specifikace Vc m/s

1A1 759826 75x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

740383 75x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

751424 100x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

763854 100x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772440 100x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

740382 100x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772442 125x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772446 125x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772444 125x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772443 125x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772447 150x8x20 8-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772448 150x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

Tvar Typové číslo D×T×H U-X V Specifikace Vc m/s

1V1 772453 75x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772455 100x12x20 12-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772462 125x15x20 15-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772458 125x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772461 125x10x20 10-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772465 150x12x20 12-10 V10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

BROUŠENÍ CNC NÁSTROJŮ POMOCÍ NITRIDU  
BORU S KOVOVÝM POJIVEM ZA MOKRA 
Pro vysoce legované a rychlořezné oceli

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

STATEC- 
XP-P

Doporučená skladová položka

Tvar 11V9 Tvar 12V9

Tvar 90AS

Tvar 1A1 Tvar 1V1

Pomocí těchto kotoučů s CBN a kovovým 
pojivem lze brousit všechny řezné nástroje v 
dřevozpracujícím a kovodělném průmyslu. Sady 
brusných kotoučů pro úplné opracování jsou 
k dispozici v provedeních zrnitosti CBN B126–
B76. Je důležité používat tyto kotouče pouze 

pro hlubinné broušení. 
Díky dokonalé kombinaci správné zrnitosti, 
koncentrace a pojiva lze dosáhnout výjimečně 
dlouhé životnosti nástroje a vysoké úrovně 
přesnosti profilu.
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Tvar Typové číslo D×T×H W-X Specifikace Vc m/s

11V9 34211869 75x30x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

34205432 100x35x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

34184813 125x40x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

12V9 34207564 100x20x20 2-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

34163105 125x25x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Bal. j. Poznámka

90AS 678953 24x13x200 89A 240 H5A V83 10 Oživovací kámen pro 
STARTEC XP-P a HP

BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH    297

BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH POMOCÍ  
DIAMANTŮ S KOVOVÝM POJIVEM ZA MOKRA 
Pro karbid wolframu

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rych-
lořezná 

ocel

Nerezová 
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení 
za sucha

Broušení 
za mokra

Nekalené    |    Kalené Nekalené    |    Kalené

STAREC- 
XP-P; D 
STARTEC-
-HP, D

Doporučená skladová položka

Tvar 11V9 Tvar 12V9Tvar 1A1 Tvar 1V1

Pomocí těchto diamantových kotoučů lze brousit všechny řezné nástroje 
s karbidem wolframu v dřevozpracujícím a kovodělném průmyslu a řadu 
nožů nůžek. Sady brusných kotoučů pro úplné opracování jsou k dispozici 
v provedeních zrnitosti diamantů D64–D46. Je důležité používat tyto kotou-
če pouze pro hlubinné broušení. 

Díky dokonalé kombinaci správné zrnitosti, koncentrace a pojiva lze dosáh-
nout výjimečně dlouhé životnosti nástroje a vysoké úrovně přesnosti profilu.
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Tvar Typové číslo D×T×H U-X Specifikace Vc m/s

1A1 662236 75x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679931 75x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679936 75x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

742939 75x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679938 100x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

695084 100x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

675436 100x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679942 100x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

685346 100x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

724476 100x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679940 100x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

700297 100x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

694995 100x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

711619 100x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679939 100x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

682530 100x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679945 125x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

686906 125x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679949 125x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

683963 125x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

711866 125x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

712482 125x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679948 125x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

682529 125x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

685975 125x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

702678 125x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679947 125x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

682527 125x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

684827 150x8x20 8-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679953 150x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679952 150x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679951 150x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

1A1 572731 75x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

474444 100x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

490259 100x15x20 15-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

556715 100x12x20 12-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

408972 100x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

572741 125x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
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Tvar Typové číslo D×T×H U-X V Specifikace Vc m/s

1V1 680097 75x6x20 6-6 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680098 75x8x20 8-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680099 75x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680100 100x6x20 6-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680102 100x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680104 100x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680107 100x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680110 100x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680112 125x6x20 6-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680114 125x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680116 125x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680118 125x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680120 125x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680123 150x10x20 10-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680124 150x12x20 12-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

BROUŠENÍ NÁSTROJŮ NA CNC BRUSKÁCH    299

Tvar Typové číslo DxTxH W-X Specifikace Vc m/s

11V9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065405 75x30x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065402 100x35x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065409 125x40x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065410 125x40x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

12V9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065415 125x25x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
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OROVNÁVÁNÍ A OŽIVOVÁNÍ    307

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Bal. j. Poznámka

1 786852 200x12x76,2 C 120 K5 V15 1 Pro zrnitosti ≤ D91

34163206 200x20x20 C 120 J5 V15 1 Pro zrnitosti ≤ D91

413027 250x12x51 C 120 H5A V18 1 Pro zrnitosti ≤ D91

250491 250x12x51 C 80 H8 V15 1 Standardní tvrdost, pro zrnitosti D151 
- D64

619701 250x12x51 C 80 J5 V15 1 Tvrdší než standard, pro zrnitosti 
D151-D64

Pomocí těchto kotoučů lze orovnávat všechny typy 
brusných kotoučů s diamanty a nitridem boru bez 
ohledu na pojivový systém. S minimálním brusným 
přítlakem lze orovnávat i citlivé vrstvy. 

Mějte na paměti, že s nimi nelze orovnávat galvanicky 
pokovené kotouče. Kotouče s karbidem křemíku jsou 
dostupné s průměrem od 200 do 250 mm.

OROVNÁVÁNÍ S ODSTŘEDIVÝM BRZDĚNÍM  
Orovnávací kotouče pro brusné kotouče  
s diamanty a nitridem boru

Tvar 1

Tvar Typové číslo D×T×H Specifikace Bal. j. Poznámka

1 473304 75x20x12,7 C 120 J5 V15 10 Agathon

7035 75x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 S dlouhou trvanlivostí pro širší povlaky, 
D151-D64

443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Standardní tvrdost, pro zrnitosti  
D151 - D64

448482 75x25x12,7 C 80 J5 V18 10 Tvrdší než standard, pro zrnitosti 
D151-D64

Tvar Typové číslo Označení Bal. j. Poznámky

96 96821 AV500 Slouží k soustřednému orovnávání diamantových 
a CBN brusných kotoučů pojených umělou pry-
skyřicí a kovem. Optimální výsledky do průměru 
brusného kotouče 250 mm

34045604 AVB 3 Náhradní brzdové čelisti

Pomocí těchto kotoučů lze orovnávat všechny typy 
brusných kotoučů s diamanty a nitridem boru bez 
ohledu na pojivový systém. Orovnávací zařízení AV500 
je ideální pro orovnávání kotoučů s pryskyřičným a 
kovovým pojivem při suchém broušení. 

Kotouče s karbidem křemíku jsou k dispozici s průmě-
rem 75 mm. Provedení 1C70M5V15 používejte pouze 
pro silné vrstvy.

OROVNÁVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO OROVNÁVÁNÍ S  
ODSTŘEDIVÝM BRZDĚNÍM  
Orovnávací kotouče pro brusné kotouče s diamanty a nitridem boru

Tvar 1
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Tvar Typové číslo D×L Y/AUFN Specifikace Poznámky

50EA 856232 9,3x31,5x8 MK0 DD 10 ST

Pro konvenční nástroje; orovnávač 
pro brusky válcových ploch i brusky 
na plocho

Jenom pro MK a MK1

331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST

313466 12,4x49x10 MK1 BD 5 ST

316272 12,4x49x10 MK1 BD 10

313127 8x90 8ZYL BD 5 ST

363249 10x90 10ZYL ED 5 ST

611499 10x90 10ZYL ED 10 ST

50MA 446432 12x50 10x10x37 M65

Ve vrstvách osazená diamantová zrna,
446453 12x90 10x10x77 M65

315877 14x57x12 10xMK1 M65

316286 14x57x12 10xMK1 M125

50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11

Nepravidelně rozložená diamantová 
zrna

34172978 14x42x12 11xMK0 V800-8X11

34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8X11

Jednokrystalové, vícezrnné diamantové orovnávače společnosti TYROLIT jsou ideální volbou 
pro orovnávání všech kotoučů z korundu a karbidu křemíku. Vícezrnné diamantové orovnávače 
se často používají pro kotouče pro rovinné broušení a broušení vnějších válcových ploch. Velké 
a široké kotouče vyžadují větší počet karátů, aby se snížila míra opotřebení diamantů. 
Jednokrystalové orovnávače se klasifikují podle velikosti diamantů. Vícezrnné diamantové 
orovnávače tedy mají vyšší počet karátů.

STACIONÁRNÍ OROVNÁVÁNÍ 
Jednokrystalový orovnávač, vícezrnný orovnávač, vícezrnný diamantový orovnávač

Tvar 50EA Tvar 50MA/50VA

Tvar Typové číslo B/L2×Y/AUFN/V/R Specifikace

50PD 475960 44,5xDF/V40/R250 D 0,4 ST

477837 44,5xDF/V60/R750 D 0,4 ST

STACIONÁRNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Profilovací diamanty

Tvar 50PD

Profilovací diamanty se používají pro orovnávání všech 
běžných kotoučů pro broušení profilů z korundu nebo 
karbidu křemíku. Obrovskou výhodou profilovacích dia-
mantů je to, že se dají speciálním procesem přebrousit. 
Často se používají v CNC a Diaform bruskách.
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Tvar Typové číslo D/B×T×H/L W-X Specifikace Poznámky

50AP 2 477753 10,5x33x5 15-1,15 B115
tvrzené strany; pro brusky válcových 
ploch i brusky na plocho, pro přímé a 
jednoduché profily

477746 20,5x33x5 15-1,4 A140

476859 20,5x33x5 15-1,15 A115

50AP 1 477755 10,5x33x5 15-1,8 B180

jehlové orovnávací desky477760 20,5x28x5 10-1,8 C180

477749 20,5x33x5 15-1,8 A185

 50AP 3 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Pro korundové kotouče; dlouhá život-
nost; 3 diamantové tyčinky

50AP 4 853680 20x33x5 10-2 W5R071004 Pro korundové kotouče; dlouhá život-
nost; 5 diamantových tyčinek

STACIONÁRNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Diamantové nebo CSS orovnávací destičky

Orovnávací destičky představují vysoce kvalitní alternativu k běžným jed-
nokrystalovým diamantům. Ideálně se hodí k orovnávání všech kotoučů z 
korundu a karbidu křemíku. Používají se především pro orovnávání širokých 
kotoučů a profilových kotoučů s mělkým okrajem. 

Pomocí orovnávacích destiček lze dosáhnout maximálně přesného 
orovnání.

Tvar Typové číslo BxCxL Specifikace

90AS 43311 25x25x150 C HRUBÝ

9009 50x20x150 C HRUBÝ

153 50x25x200 C STŘEDNÍ

6216 50x25x200 C HRUBÝ

RUČNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Orovnávací kameny pro brusné kotouče  
z korundu a karbidu křemíku

Tvar 90AS

Orovnávací kameny se ideálně hodí k orov-
návání všech kotoučů z korundu a karbidu 
křemíku. Mohou sloužit jako levné orovnávače 
pro brusné kotouče s keramickým pojivem pro 
stojanové brusky. 

Orovnávací kameny jsou k dispozici pouze s čer-
ným karbidem křemíku.

Tvar 50AP 1 Tvar 50AP 4Tvar 50AP 3Tvar 50AP 2
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Tvar Typové číslo D×L Specifikace

90AR 351767 17x290 C 16 - B

Tvar 90AR

Orovnávací trubky se ideálně hodí k orovnávání 
všech kotoučů z korundu a karbidu křemíku. 
Mohou sloužit jako levné orovnávače pro 
brusné kotouče s keramickým pojivem pro 
stojanové brusky. 

Orovnávací trubky jsou k dispozici pouze v 
provedení s černým karbidem křemíku.
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RUČNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Orovnávací trubky

RUČNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Diamantový orovnávač

RUČNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Orovnávací souprava pro brusné kotouče

Tvar 50HAG Tvar STSEG C Tvar STSEG A

Tyto diamantové orovnávače jsou vysoce kvalitní nástroje pro orovnávání 
kotoučů pro stojanové brusky v sektoru přesného obrábění. Podle své kon-
strukce se dají použít pro obvodové nebo boční obrábění.

Diamantové orovnávače tedy mají diamantový segment pájený na čele 
nebo podélně.

Tato souprava se používá hlavně pro velké kotouče pro stojanové brusky 
s pryskyřičným pojivem a především ve slévárenství. Pomocí ocelových 
kladek lze kotouče efektivně orovnat a naostřit. 
Velkou výhodou tohoto nástroje je možnost výměny kladky.

Tvar Typové číslo L×B×X Specifikace Poznámky

50HAG 477724 185x20x8 D 30 ST

ocelová stopka, čelně umístěný 
diamantový segment

477726 185x30x10 D 26 ST

477254 250x40x10 D 35 ST

STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA plastová rukojeť, čelně umístěný 
diamantový segment

34057995 185x40x8 HA_DIA plastová rukojeť, podélně umís-
těný diamantový segment
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Tvar Typové číslo BxLxT Specifikace VP Poznámky

100ARO 74492 36x21x8 S3610 1

Náhradní válečky

74493 55x39x12 S3611 1

75915 55x65x12 S3612 1

886902 40x2x10 S3613 250

132297 S3613 Sada náhradních dílů

NÁHRADNÍ DÍLY

Tvar Typové číslo Specifikace D T max Zrnitost Tvrdost

100AKO 15321 S3610 120-250 40 24-80 H-Q

74497 S3611 300-600 63 16-60 H-Q

117871 S3612 300-600 63 16-60 H-Q

100AKO 126781 S3613 300-600 70 16-60 H-Q
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RUČNÍ OROVNÁVÁNÍ  
Oživovací kameny pro brusné kotouče s diamanty a CBN

Oživovací kameny společnosti TYROLIT slouží 
k ostření a čištění všech brusných kotoučů s 
diamanty a CBN a používají se ve výrobě a při 
oživování. Kameny jsou vyrobeny z korundu a 
jsou k dispozici se zrnitostí od 120 do 600. 

Mohou se používat v rámci ručních i mechanic-
kých aplikací.

Tvar Typové číslo B×C×L Specifikace Zrnitost 234

90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7A V17 > = 126 10

845594 24x13x100 89A 120 J7A V17 > = 126 10

845595 24x13x100 89A 240 J7A V17 > 46 a < 126 10

577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 < = 46 10

678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P a HP 10

33531 25x13x100 89A 600 -25 V83 < = 46 10

932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 > 46 a < 126 10

112055 50x25x200 50C 2208 C4 B22 > 46 a < 126 1

251584 50x25x200 89A 600 -25 V83 < = 46 1

391718 50x25x200 89A 240 -35 V83 > 46 a < 126 1

395773 50x25x200 89A 120 H7A V17 > = 126 1

460976 50x25x200 89A 120 J7A V17 > = 126 1

464290 50x25x200 89A 240 J7A V17 > 46 a < 126 1

Tvar 90AS


