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ROVINNE BROUSENI PRSTENCI
BEZNA KERAMIKA NEBO PRYSKYRICE
Pro vysoce legované a rychlofezné oceli

dCY-

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli o £ .
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
50A [ ] ([ J [ J
89A keramic- ° ° ° ° °
ké pojivo
89 A prysky- ° ° ° °
fiéné pojivo
97A, 454A ([ J [ J ([ J ([ J [ J
91A, 92A ([ J ([ J ([ J [
Doporuéena skladova polozka
D . . " . R Are . . Lo w .z
Prstence pro rovinné brouseni se vyrabéji s vysoce Prstence s vysokym vykonem ubéru materialu se pou-
W, poréznim keramickym pojivem se zrnitosti 46 nebo Zzivaji pfedevsim pro hobliky a fezacky na papir. Méjte
i s pryskyfiénym pojivem se zrnitosti 60. Jsou idedlné na pameéti, Ze pryskyfici pojené prstence maji pouze
| vhodné pro vysoce legované a rychlofezné oceli a omezenou odolnost proti chladivu.
1 spliuji nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu povrchu.
Tvar 2
Tvar Typové ¢éislo DxT-W Specifikace Poznamka
2 468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3
469614 200x100-W=20 89A 602 G4 B22 W4E
469619 250x100-W=25 89A 602 G4 B22 W4E
461733 200x90-W=20 91A 461 GOA V217 B3
664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Glockel, Reform (hoblovaci a sekaci noze)
664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237

103 709899

103K02 Prislusenstvi: lepidlo Vinapas 0,5 kg




ROVINNE BROUSENI S KROUZKY A SEGMENTY

221

ROVINNE BROUSENI SEGMENTY
BEZNA KERAMIKA
Pro vysoce legované a rychlofezné oceli

‘3

<

°¢

\ L

Tvar 3101

Tvar 3109

Segmenty pro rovinné brouseni se vyrabéji ze smési s mikrokrystalickym
korundem, napfiklad 454A pro vysoce legované a rychlofezné oceli nebo
50A a 89A pro mékké a nizkolegované oceli.

Nabizeji vysoky vykon Ubéru materidlu a maji samoostici efekt.

Tvar Typové cislo BxCxL Specifikace
3101 34040293 80x25x150 454A 361 112 V3 P2
664628 120x40x200 454A 461 K13 V3
664633 120x40x200 50A 362 I8A V2
664640 120x40x200 97A 461 G10A V237
3109 229899 103/94x38x200 454A 461 K13 V3
' 664654 103/94x38x200 89A 362 IBA V2
664655 103/94x38x200 97A 461 G10A V237
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Doporuceny zpusob pouziti

& @ ® S0 C & WP 6

Specifikace Stranka Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rych- Nerezo- Tvrdokov Primy- Litina Brou$eni Brou-
nizkolegované oceli lofezna va ocel slova za sucha Seni za
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel keramika mokra
89A 222,223 [ ) [ J
97A, AT 223, 224 o [ ] [ ] o
B 225, 226 () o ®
D 226, 227 ) ) )
Tvary
D L

i | |

Tvar 1 Tvar 5 Tvar 1A1 Tvar 1A1W

Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3

® Hodi se velmi dobre Hodi se za urCitych podminek
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BROUSENI VNITRNICH VALCOVYCH PLOCH

BEZNA KERAMIKA @
Pro nelegované a nizkolegované oceli
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni Brouseni

nizkolegované oceli o £ .

lofezna ocel keramika za sucha za mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
89A [ [ [ o [ [ o
Doporuéena skladova polozka

D
Tyto univerzalni kotouce pro brouseni vnitfnich valcovych ploch vyrobené

ze specidlniho korundu se pouzivaji k brouseni prdchozich a stfedicich

otvor(. Nabizeji vysoky vykon Ubéru materidlu a vynikajici tvarovou stélost.
Provedeni 89A60 se pouziva predevsim pro mékké oceli a 89A80 pro

D
p
|
I
I
|
1

H kalené oceli.

Tvar 1 Tvar 5

Tvar Typové cCislo DxTxH PxF Specifikace Vs. m/s

1 234391 15x15x6 89A 602 J5 V111 50 50

M 807005 15x15x6 89A 802 15 V111 50 50

f 234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50

664711 20x20x6 89A 802 15 V111 50 50

664716 25x25x10 89A 802 15 V111 50 50

795621 25x25x10 89A 602 J5 V111 50 50

664699 25x25x6 89A 602 J5 V111 50 50

664712 25x25x6 89A 802 15 V111 50 50

664715 25x25x8 89A 802 15 V111 50 50

807013 25x25x8 89A 602 J5 V111 50 50

664717 30x30x10 89A 802 15 V111 50 50

445055 32x25x10 89A 602 J5 V111 50 50

563191 32x32x10 89A 802 15 V111 50 50

664704 32x32x10 89A 602 J5 V111 50 50

664706 40x40x13 89A 602 J5 V111 50 50

664719 40x40x13 89A 802 15 V111 50 50

234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50

664721 50x40x16 89A 802 15 V111 50 50

664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50

664722 50x50x16 89A 802 15 V111 50 50

5 664768 20x20x6 13x7 89A 602 J5 V111 50 50

664787 20x20x6 13x7 89A 802 15 V111 50 50

664772 25x25x10 16x10 89A 602 J5 V111 50 50

664792 25x25x10 16x10 89A 802 15 V111 50 50

664771 25x25%6 12x13 89A 602 J5 V111 50 50
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|

Tvar Typové cislo DxTxH PxF Specifikace Vs. m/s

5 664791 25x25x6 12x13 89A 802 15 V111 50 50
664777 32x32x10 18x16 89A 602 J5 V111 50 50
664793 32x32x10 18x16 89A 802 15 V111 50 50
664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50
664794 40x40x13 20x20 89A 802 15 V111 50 50
664783 50x40x16 30x13 89A 602 J5 V111 50 50
664795 50x40x16 30x13 89A 802 15 V111 50 50
664785 50x50x16 25x25 89A 602 J5 V111 50 50
664796 50x50x16 25x25 89A 802 15 V111 50 50

BROUSENI VNITRNICH VALCOVYCH PLOCH

BEZNA KERAMIKA @
Pro vysoce legované a rychlofezné oceli
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli < 5 .
lofeznda  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
97A, AT [ ] ([ J [ ([ J [ J

Doporuéena skladova polozka

Tyto nastroje s keramickym pojivem pro brouseni vnitfnich valcovych ploch
predstavuji cenové vyhodnou alternativu k nastrojim s nitridem boru a
zajiStuji dobry vykon ubéru materidlu. Smés s mikrokrystalickym korundem
AT60 je vhodna pro univerzalni pouZiti.

Ten spravny produkt pro svoje potfeby najdete v nasem Sirokém sortimentu.

Tvar 5
Typové cislo DxTxH PxF Specifikace Vs. m/s
781647 15x15x6 97A 802 15V112 80 80
781649 20x20x6 97A 802 15V112 80 80
664669 25x25x10 97A 802 15V112 80 80
664666 25x25x6 97A 802 15V112 80 80
664668 25x25x8 97A 802 15V112 80 80
664670 30x30x10 97A 802 15V112 80 80
664672 32x25x10 97A 802 15V112 80 80
747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80
664673 32x32x10 97A 802 15V112 80 80
747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80
664675 40x40x13 97A 802 15V112 80 80
664677 50x40x16 97A 802 15 V112 80 80
664679 50x50x16 97A 802 15V112 80 80
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<

Doporucena skladova polozka

Tvar Typové cislo DxTxH PxF Specifikace Vs. m/s
= 1 664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80
m i 664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80
664689 25x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
) wi.iﬂw 4 664685 25x25x6 AT 60 J6 VCOL 80 80
. 664686 25x25x8 AT 60 J6 VCOL 80 80
664692 30x30x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664693 32x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664694 32x32x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664695 40x40x13 AT 60 J6 VCOL 80 80
664696 50x40x16 AT 60 J6 VCOL 80 80
664697 50x50x16 AT 60 J6 VCOL 80 80
5 664728 20x20x6 13x7 97A 802 15 V112 80 80
664738 25x25x10 16x10 97A 802 15 V112 80 80
664737 25x25x6 12x13 97A 802 15 V112 80 80
664742 32x32x10 18x16 97A 802 15 V112 80 80
664744 40x40x13 20x20 97A 802 15 V112 80 80
664746 50x40x16 30x13 97A 802 15 V112 80 80
664749 50x50x16 25x25 97A 802 15 V112 80 80
5 664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80
664760 25x25x10 16x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664759 25x25x6 12x13 AT 60 J6 VCOL 80 80
664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80
664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80
664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80
664767 50x50x16 25x25 AT 60 J6 VCOL 80 80

Alternativni skladova polozka

Tvar Typové ¢Eislo DxTxH PxF Specifikace Vs. m/s

5 293798 25x25x10 16x10 454A 1002 K9 V3 80 80
232811 40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80
747511 20x20x6 13x7 97A 602 K6 V112 80 80
747516 25x25x10 16x10 97A 602 K6 V112 80 80
747526 40x32x16 25x13 97A 602 K6 V112 80 80

747530 50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80
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BROUSENI VNITRNICH VALCOVYCH PLOCH

CBN S PRYSKYRICENYM POJIVEM @ ‘
Pro vysoce legované a rychlofezné oceli
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brou$eni Brouseni
nizkolegované oceli lofezna .
orezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
B ([ J [ ] [ J
Doporuéena skladova polozka
D
X V porovnani s béznymi keramickymi brusnymi nastroji Tyto produkty s pryskyfiénym pojivem se pouzivaji pre-
} = maji produkty s CBN delSi Zivotnost a mnohem kratsi devsim pro obrabéni vysoce legovanych a rychlofez-
; | m dobu brouseni. Zajistuji také vysokou stélost rozmérd nych oceli, ale Ize je pouzit i pro nerezovou ocel.
i = obrobku.
H
Tvar 1A1
Tvar Typové Eislo DxTxH UxX Specifikace
1A1 384481 12x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL
34937 15x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL
127356 20x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL
55282 25x10x8 10-3 51B 126 C75 B 54 AL
43017 30x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL
467422 40x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

BROUSENI VNITRNICH VALCOVYCH PLOCH

CBN S GALVANICKYM POJIVEM @ .
Pro vysoce legované a rychlorezné oceli
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli o . )
lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
B ([ J [ ] [ J
Doporucena skladova polozka
L L L
gl — > - - > - - [a)
Tvar 1AW Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3
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<

Doporuc¢ena skladova polozka

V porovnani s béznymi keramickymi brusnymi nastroji maji produkty s Tyto produkty s galvanickym pojivem se pouzivaji pfedevsim pro obrabéni
CBN delsi Zivotnost a mnohem krat$i dobu brouseni. Zajistuji také vysokou  vysoce legovanych a rychlofeznych oceli, ale Ize je pouZzit i pro nerezovou
stalost rozmérd obrobku. ocel.
Tvar Typové cislo DxTxH YxL Specifikace Bal. j. Poznamka
1A1TW 477403 1,5x4 4xS3 B 91 GST 5
477406 2x4 4xS3 B 91 GST 5
477407 2,5x4 4xS3 B 91 GST 5
477409 3x5 5xS3 B 91 GST 5
477411 4x5 5xS3 B 126 GST 5 CBN jedno-
477412 5x7 7xS3 B 126 GST 5 vrstvy
477413 6x7 7xS6 B 126 GST 5
477414 7x8 8xS6 B 126 GST 5
477416 8x10 10xS6 B 126 GST 5
477418 12x10 10xS6 B 151 GST 5

BROUSENI VNITRNICH VALCOVYCH PLOCH
DIAMANTY S PRYSKYRICNYM POJIVEM . ‘
Pro karbid wolframu a technickou keramiku

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli loF . )
orezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
D [ J ([ J ([ [
Doporucena skladova polozka
D
X V porovnani s béznymi keramickymi brusnymi nastroji Tyto produkty s pryskyfiénym pojivem se pouzivaji hlav-
I maji produkty s diamanty del$i Zivotnost a mnohem né pro obrabéni karbidu wolframu a technické keramiky.
! : ? krat$i dobu brouseni. Zajistuji také vysokou stalost
} 1 F1 rozméri obrobku.
H
Tvar 1A1
Tvar Typové cislo DxTxH PxF Specifikace
1A1 786986 12x10x6 10-2 11D 91 C75B 52 AL
786952 15x10x6 10-2 11D 91 C75B 52 AL
786953 20x10x6 10-2 11D 91 C75B 52 AL
665019 25x10x8 10-3 11D 91 C75B 52 AL
319980 30x10x10 10-3 11D 91 C75B 52 AL

34172349 40x10x10 10-3 11D 91 C75B 52 AL
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DIAMANTY S GALVANICKYM POJIVEM ‘ @
Pro karbid wolframu a technickou keramiku
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brou$eni Brouseni
nizkolegované oceli P 5 .
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
D [ ] ([ J [ J
Doporuéena skladova polozka
L L L
g - . > - - > - - a
Tvar 1AW Tvar TA1W 2 Tvar 1A1W 3
Tyto produkty s galvanickym pojivem se pouzivaji hlavné pro obrébéni kar- Zajistuji také vysokou stélost rozmér(i obrobku a maji nizky brusny pfitlak.
bidu wolframu a technické keramiky. V porovnani s béznymi keramickymi Proto jsou idedlné vhodné pro obrabéni malych prdmérd.
brusnymi néstroji maji produkty s diamanty del$i Zivotnost a mnohem kratsi
dobu brouseni.
Tvar Typové ¢islo DxTxH PxF Specifikace Bal. j. Poznamka
1A1W 477335 1x4 4xS3x51 D91 X GST 5
477342 2x4 4xS3x51 D91 X GST 5
477346 3x5 5xS3x50 D91 X GST 5
477349 4x5 5xS3x50 D 126 X GST 5 Diamantova vrstva
477352 6x7 7xS6x53 D 126 X GST 5 jednoducha
477356 8x10 10xS6x50 D 126 X GST 5
477358 10x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

477360 15x10 10xS6x50 D 151 X GST 5
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PLOCHY PILNIK
S keramickym pojivem

7

Tyto pilniky se pouzivaji zejména pro obra-

béci nastroje v dievozpracujicim prdmyslu
a pii konstrukci strojl. Z provedeni v riz-

né zrnitosti si mdZete vybrat ten nejlepsi
produkt pro svoje potreby.

Pilniky z karbidu kfemiku se pouzivaji

hlavné pro karbid wolframu a nastro-
je osazené karbidem wolframu a maji
$edozelenou barvu. Oranzova se pouziva
predevsim pro vSechny typy bézné oceli a

nerezovou ocel.

Tvar 9010
Tvar Typové Cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9010 557 6x3x100 C STREDN{ 240 10
556 6x3x100 C HRUBY 120 10
555 6x3x100 C JEMNY 400 10
548 6x3x100 89A STREDNI 240 10
547 6x3x100 89A JEMNY 400 10
566 30x13x200 C STREDNI 240 10
564 30x13x200 C JEMNY 400 10
554 30x13x200 89A STREDNI 240 10
563 13x6x150 C STREDNI 240 10
562 13x6x150 C HRUBY 120 10
561 13x6x150 C JEMNY 400 10
552 13x6x150 89A STREDNI 240 10
551 13x6x150 89A JEMNY 400 10
560 10x5x100 C STREDN{ 240 10
559 10x5x100 C HRUBY 120 10
558 10x5x100 C JEMNY 400 10
550 10x5x100 89A STREDNI 240 10
549 10x5x100 89A JEMNY 400 10
CTVERCOVY PILNIK
S keramickym pojivem \;ﬂ
Ctvercové pilniky se pouzivaji zejména pro nou barvu. Oranzova se pouziva pfedevsim pro
nastroje v dfevozpracuijicim pramyslu a pfi v8echny typy bézné oceli a nerezovou ocel.
konstrukci strojd. Pilniky z karbidu kiemiku se Z provedeni v rlizné zrnitosti si mdZete vybrat
pouzivaji hlavné pro karbid wolframu a nastroje ten nejlepsi produkt pro svoje potreby.
osazené karbidem wolframu a maji Sedozele-
Tvar 9011
Tvar Typové cCislo BxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9011 728 6x100 89A JEMNY 400 10
729 6x100 89A STREDNI 240 10
747 6x100 C JEMNY 400 10
749 6x100 C STREDNI 240 10
732 10x100 89A STREDNI 240 10
733 10x100 89A JEMNY 400 10
752 10x100 C JEMNY 400 10
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|
Tvar Typové cislo BxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9011 754 10x100 C STREDN{ 240 10
738 13x150 89A JEMNY 400 10
739 13x150 89A STREDNI 240 10
758 13x150 C JEMNY 400 10
760 13x150 C STREDN{ 240 10
741 16x150 89A JEMNY 400 10
742 16x150 89A STREDNI 240 10
761 16x150 C JEMNY 400 10
763 16x150 C STREDNI 240 10
746 20x200 89A STREDNI 240 10
767 20x200 C JEMNY 400 10
768 20x200 C HRUBA 120 10
769 20x200 C STREDNI 240 10
6341 20x200 89A JEMNY 400 10
TROJHRANNY PILNIK
S keramickym pojivem %

Tyto pilniky se pouzivaji zejména pro obrabéci na- karbid wolframu a nastroje osazené karbidem
stroje v dievozpracujicim priimyslu a pfi konstruk-  wolframu a maji $edozelenou barvu. Oranzova

: ci strojl. Z provedeni v r{izné zrnitosti si mlzete se pouziva predevsim pro vSechny typy bézné
vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje potreby. oceli a nerezovou ocel.
B L . . N o -
Pilniky z karbidu kfemiku se pouZivaji hlavné pro
Tvar 9020
Tvar Typové cislo BxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

9020 501 6x100 89A STREDNI 240 10

518 6x100 C JEMNY 400 10
519 6x100 C STREDNI 240 10
505 10x100 89A JEMNY 400 10
504 10x100 89A STREDNI 240 10
523 10x100 C JEMNY 400 10
525 10x100 C STREDN{ 240 10
511 13x150 89A JEMNY 400 10
510 13x150 89A STREDNI 240 10
531 13x150 C JEMNY 400 10
533 13x150 C STREDNI 240 10
8807 16x150 89A JEMNY 400 10
512 16x150 89A STREDNI 240 10
534 16x150 C JEMNY 400 10
536 16x150 C STREDNI 240 10
8808 20x200 89A JEMNY 400 10
516 20x200 89A STREDNI 240 10
540 20x200 C JEMNA 400 10

542 20x200 C STREDNI 240 10
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PULKULATY PILNIK

S keramickym pojivem

7

L

Tvar 9040

Palkulaté pilniky se pouZivaji zejména pro
nastroje v dfevozpracujicim prdmyslu a pfi
konstrukci stroj. Pilniky z karbidu kiemiku
se pouzivaji hlavné pro karbid wolframu a
nastroje osazené karbidem wolframu a maji
Sedozelenou barvu. Oranzova se pouziva

predevsim pro vSechny typy bézné oceli a
nerezovou ocel.

Z provedeni v rlizné zrnitosti si mizete vybrat
ten nejlepsi produkt pro svoje potreby.

Tvar Typové Cislo DxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

9040 6313 6x100 89A STREDNI 240 10
603 10x100 89A STREDNI 240 10
607 13x150 89A STREDNI 240 10
629 13x150 C JEMNY 400 10
610 16x150 89A STREDNI 240 10
632 16x150 C JEMNY 400 10
633 16x150 C STREDNI 240 10
637 20x200 C STREDNI 240 10

KULATY PILNIK

S keramickym pojivem

7

Tyto pilniky se pouzivaji zejména pro obra-
béci nastroje v dfevozpracujicim primyslu

a pfi konstrukci strojl. Z provedeni v rizné
zrnitosti si mlzete vybrat ten nejlepsi produkt
pro svoje potreby.

Pilniky z karbidu kfemiku se pouZivaji hlavné
pro karbid wolframu a nastroje osazené kar-
bidem wolframu a maji Sedozelenou barvu.
Oranzova se pouziva predevsim pro vSechny
typy bézné oceli a nerezovou ocel.

Tvar 9030

Tvar Typové ¢Cislo DxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

9030 614 6x100 C JEMNY 400 10
616 6x100 C STREDNI{ 240 10
660 6x100 89A JEMNY 400 10
656 10x100 C JEMNY 400 10
664 10x100 89A JEMNY 400 10
666 10x100 89A STREDNI 240 10
657 13x150 89A JEMNY 400 10
671 13x150 89A STREDNI 240 10
691 13x150 C JEMNY 400 10
693 13x150 C STREDNI 240 10
674 16x150 89A STREDNI 240 10
696 16x150 C JEMNY 400 10
698 16x150 C STREDN{ 240 10
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PILNIK S NOZOVYM PROFILEM

S keramickym pojivem

=

ik

Keramické pilniky s noZovym profilem se pouzivaji pro
brouseni a ostfeni noz{. Jsou idedlni pro opracovani
ostfi z rychlofezné oceli a vysoce legovanych oceli.

Z provedeni v r(zné zrnitosti si mizete vybrat ten
nejlepsi produkt pro svoje potreby.

T C T
Tvar 90FMK
Tvar Typové cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90FMK 6321 25x3x100 89A JEMNY 400 10
6322 25x3x100 89A STREDNI{ 240 10
6324 25x3x100 C STREDNI 240 10

KOMBINOVANY BRUSNY KAMEN

S keramickym pojivem

e

Tvar 90K

Pomoci kombinovanych brusnych kament
spoleénosti TYROLIT miiZete odstrariovat
otfepy rliznych obrobkd. Diky dvéma rdiznym
zrnitostem budete vzdy pro danou situaci mit

to, co potrebujete.

Tyto produkty Ize pouzit také k obtahovani

magnetickych stol(.

Tvar Typové éEislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

90K 185988 18x10x75 89A KOMBI 120/240 10
186109 18x10x75 C KOMBI 120/240 10
642 25x13x100 C KOMBI 120/240 10
6314 25x13x100 89A KOMBI 120/240 10
6317 40x20x125 C KOMBI 120/240 10
640 40x20x125 89A KOMBI 120/240 10
644 50x25x150 C KOMBI 120/240 10
645 50x25x200 C KOMBI 120/240 10
6315 50x25x150 89A KOMBI 120/240 10
6316 50x25x200 89A KOMBI 120/240 10

90SK 6318 25x20x100 C KOMBI 120/240 10

fesné

P
brouseni
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CEPELOVY BROUSICI PILNIK J
S keramickym pojivem

Cepelové brousici pilniky se idedlné hodi pro ostieni Diky kuZelovému tvaru je mozné brousit a odstrarovat
nastrojd s Uzkym ozubenim. Z provedeni v rlizné otfepy az k zacatku zubu.
L zrnitosti si mGzete vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje
potreby.
Tvar 90HM
Tvar Typové cislo BxC/C1IL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90HM 576 25x6/1x100 89A JEMNY 400 10
577 25x6/1x100 89A STREDNI 240 10
583 25x6/1x100 C JEMNY 400 10
584 25x6/1x100 C STREDN{ 240 10
579 45x6/2x115 89A STREDNI 240 10
587 45x6/2x115 C STREDNI{ 240 10
9017 45x6/2x115 C JEMNY 400 10
15885 45x6/2x115 89A JEMNY 400 10
578 45x10/3x100 89A JEMNY 400 10
586 45x10/3x100 C STREDNI 240 10
- 6309 45x10/3x100 89A STREDNI 240 10
% % 6310 45x10/3x100 C JEMNY 400 10
&5 28465 45x10/3x100 89A SUPER T3 1200 10
20332 50x16/5x150 C JEMNY 400 10
OSTRICI KAMEN
S keramickym pojivem gﬂ

Ostfici kameny spole¢nosti TYROLIT se pou- Z provedeni v rlizné zrnitosti si mdZete vybrat
Zivaji pfedevsim pro ostfeni a obtahovani nozd ten nejlepsi produkt pro svoje potreby.

a bfitd. Proto se vyborné hodi pro véechny

zahradnické a dievoobrabéci nastroje.

Tvar 90B

Tvar Typové cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

90B 469 25x13x100 C STREDNI 240 10
8804 25x13x100 89A STREDNI{ 240 10
20313 25x13x100 C JEMNY 400 10
20311 25x6x100 C JEMNY 400 10
28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 10
456 50x25x150 89A STREDNI 240 10
457 50x25x150 89A JEMNY 400 10
479 50x25x150 C JEMNY 400 10
481 50x25x150 C STREDNI 240 10
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Tvar Typové ¢éislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90B 28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 10
461 50x25x200 89A JEMNY 400 10
462 50x25x200 89A STREDNI 240 10
485 50x25x200 C STREDN{ 240 10
486 50x25x200 C JEMNY 400 10

HRUBY BROUSICI KAMEN

S keramickym pojivem

=

Pomoci hrubych brousicich kament od
spole¢nosti TYROLIT Ize odstranovat otfepy
velkych obrobk(, u kterych nejsou zadné
pozadavky na kvalitu povrchu.

Pouzivaji se napfiklad k prfedbrouseni velkych
dfevoobrabécich nastrojd, napfiklad Stipacek
dreva.

Tvar 90B
Tvar Typové éislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10
103622 50x25x200 1C36L5V15 36 10
28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10
PILNIK S RUKOJETI

S keramickym pojivem

Holzgriff

L
Tvar 90FHG

Pomoci pilnikl s rukojeti od spole¢nosti
TYROLIT Ize odstranovat otfepy velkych
obrobk, u kterych nejsou Zadné pozadavky
na kvalitu povrchu.

Pouzivaji se napfiklad k predbrouseni
velkych dfevoobrabécich nastrojd, napfiklad
Stipacek dreva.

Tvar

Typové ¢gislo

BxCxL

Specifikace

90FHG

79664

40x30x230

C7005V18

fesné

P
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DVOUZRNNY KAMEN NA KERAMICKE OBKLADY

S keramickym pojivem

=

Pomoci kamentl na ¢iténi keramickych
podklad(l v provedeni 90K Ize odstrariovat
otfepy keramickych obklad(i a dlazdic a
opracovavat zkosené hrany. Kameny v

Tvar 90K

provedeni 90RH umoznuji snadné opra-

betonovych a sadrovych smési.

MUzZete pomoci nich napiiklad vyhladit pre-
klady oken a dvefi, nez je natfete. Mzete
také snadno opracovavat tézko pfistupna
mista.

covavani a hlazeni podlahovych potérd,
Tvar Typové Cislo BxCxL Specifikace
90K 175220 80x30x160 C 24 M5V15/C 70 L5 V15
146640 120x30x200 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15
90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5V15
BROUSEK NA KOSU
S keramickym pojivem
Nase brousky se pouzivaji k pfeostieni kos a srpd.
Tento produkt je k dispozici pouze v provedeni s
karbidem kfemiku.
Tvar 90W
Tvar Typové cCislo BxCxL Specifikace
90w 362775 35x13x230 AC-V
CTVERCOVY PILNIK

S elastickym pojivem

=

Pomoci ¢tvercového pilniku s elastickym pojivem Ize
provadét lehké odjehlovani a lesténi obrobkd. Diky
svému sloZeni se da pouzit pro velmi Siroké spektrum
materiald.

Podle svych potfeb si mlzete vybrat hrubou zrnitost
pro odjehleni nebo jemnou pro lesténi.

Tvar 9011
Tvar Typové égislo BxL Specifikace Bal. j. Poznamka
9011 35677 15x100 C 80-BE15 10 Odjehleni (hrubé)
6335 20x100 C 400 - BE15 10 Lesténi (jemné)
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TYFIX - CISTICi KAMENY gﬁ
S elastickym pojivem

Kameny TYFIX na ru¢ni obtahovani slouzi k Kameny TYFIX jsou zvla$té vhodné pro do-
zlepSovani povrchové Upravy. PouZivaji se maci pouZiti pfi ¢isténi doméacich spotiebicl,
hlavné k odjehleni, lesténi a odstranovani rzi, panvi a podobné z nerezové oceli a hliniku.
$piny a natérd. MUzZete je pouzit také k Cisténi spar mezi

Primyslova keramikami.

Tvar 90TY
Tvar Typové cCislo BxCxL Specifikace Zrnitost Barva
90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 ZELENA
501861 40x20x80 C STREDNI{ 100 SEDA
1872 50x20x80 C 60 - BE5 60 ZELENA
1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 ZELENA
1874 50x20x80 C 240 - BE5 240 ZELENA
502437 55x30x110 C STREDN{ 100 TMAVE MODRA
502457 55x30x110 C JEMNA 240 SVETLE ODRA
RUCNI BROUSICI PILNIKY
S pojivem z umélé pryskyfice J

Pilniky s pojivem z umélé pryskyfice se pouzivaji hlavné pro lapovani a Tento produkt je k dispozici pouze v provedeni s diamantovymi zrny a
odjehlovani velmi tvrdych materiald. Jsou tedy vhodné pro ostfeni feznych zrnitosti D35.
hran z karbidu wolframu.

Tvar Typové ¢islo L L2-W-X Specifikace
e 90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL
B 95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

DIAMANTOVE PILNIKY gﬁ
S galvanickym pojivem
Tyto diamantové pilniky s galvanickym pojivem se pouzivaji hlavné pro Tento produkt je k dispozici pouze v provedeni s diamantovymi zrny a
opracovani kalenych oceli a karbidu wolframu. Jsou v§ak vhodné i pro zrnitosti D35 a patfi ke standardni vybavé kazdého nastrojafe. Na pozadani
sklo, keramiku a materidly s tvrdosti nad 40 HRC. je dostupné provedeni s jemnou zrnitosti.
Tvar Typové ¢Cislo L L2-W-XxY/AUFN Specifikace Tvar pilniku
“\\ 90N 136535 140 70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST Styrhran
™
N & 477283 140 70-2,4x3X70 D 126 GST pllkulaty
%%,N 477289 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST plocha $picka
477422 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST trojhran

477430 140 70-5-2x3X70 D 126 GST plochy

fesné
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KOTOUCE PRO STOJANOVE BRUSKY

BEZNA KERAMIKA H.|.|.H
A

Pro nelegované a nizkolegované oceli

Specifikace  Hlinik . Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina BrouSeni Brouseni
nizkolegované oceli P 5 .
lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
10A [ J ([ J ([ J [ J
Doporuéena skladova polozka
D
Brusné kotouce s keramickym pojivem pro stojanové Tyto kotouce se dodavaji v baleni vhodném pro prodej
brusky se pouzivaji hlavné v dilnach a opravnach. Daji a zabiraji tak pfi skladovani minimum mista. Dostup-
se pouzivat univerzainé pro broudeni a ostfeni rlznych né jsou i redukéni krouzky, které mohou byt soucasti
predmétl. K dispozici jsou rlizna specificka provedeni, baleni nebo je Ize objednat.
kterd Ize pouzit pfi hrubém i jemném brouseni.

Tvar Typové Cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s
1 7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40
2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40
52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40
2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40
2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40
68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40
548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40
600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40
15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40
15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40
781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40
31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40
9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40
3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40
116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40
718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40
664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40
675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40
516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40
3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40
664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40
3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40
737812 250x32x51 10A 60 M5A V217 40
110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40
34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40
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Alternativni skladova polozka

Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s
1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40
147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40
147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40
34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40
146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40
147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40
147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40
16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40
147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40
147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40
146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40
147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40
34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40
34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40
34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40
34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40
147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40
34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40
32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

KOTOUCE PRO STOJANOVE BRUSKY

BEZNA KERAMIKA E-|-|-E
A

Pro vysoce legované a rychlofezné oceli

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli > . )
~ . . " lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
89A [ ] [ ] [ ] [ ] o [
Doporucéena skladova polozka
D
Tyto kotouce jsou vhodné pro brouseni a ostreni tep- Kotouge nabizime v mnoha rdznych rozmérech pro
lotné& citlivych oceli a nastrojl z rychlofezné oceli. Diky nejb&znéjsi zplisoby pouziti. Dostupné jsou i redukéni
pouziti korundu Ize provadét zvlasté studené brouseni a krouzky, které mohou byt soucasti baleni nebo je Ize
obrobek tak neni vystaven dal$imu tepelnému zatizeni. objednat.
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Doporuéena skladova polozka

Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s
1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40
2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40
i f 281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40
v 449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40
664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40
34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40
2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40
2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40
764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40
2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40
147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40
853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40
2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40
543615 175x20x32 89A 80 M5A V217 40
2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40
16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40
377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40
723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40
3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40
918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40
471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40
3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40
3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40
820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40
664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40
826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40
841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40
3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40
39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40
33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40
50184 200x25x51 89A 46 M5A V217 40
534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40
34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40
78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40
99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40
723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40
831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40
3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40
126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40
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Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s
1 111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40
i 34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40
867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40

v 30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40

Alternativni skladova polozka

Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s

1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40
103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40
413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40
7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40
122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40
184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40
3144 200x20x32 89A 60 K5A V217 40
16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40
68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40
122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40
3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40
7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40
146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40
407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40
127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40

KOTOUCE PRO STOJANOVE BRUSKY

BEZNA KERAMIKA E-|-|-E
A

Pro karbid wolframu a litinu

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli > . )
lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
C [ [ [ [ J [ J [ ]
Doporuéena skladova polozka
D
Pfi ostfeni nastroji osazenych karbidem wolframu je Tyto kotouce Ize pouzivat také pro litinu. Dostupné jsou
nutné pouzivat pouze kotouce z karbidu kfemiku. Diky i redukéni krouzky, které mohou byt soucasti baleni
jejich specidlnimu tvaru zrn doséhnete dobrych vysled- nebo je Ize objednat.
k@ i u velmi tvrdych obrobkd.
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Doporuéena skladova polozka

Tvar Typové Cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s
1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40
2529 125x20x32 C80J5V15 40
664185 150x13x25 C 80J5V15 40
56155 150x16x32 C80J5V15 40
2658 150x20x20 C 80J5V15 40
2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40
123633 150x20x32 C 80J5V15 40
861009 150x20x32 C 60 K5 V15 40
2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40
2753 150x25x32 C80J5V15 40
333180 150x25x32 C 60 K5 V15 40
34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40
2905 175x20x32 C 80J5V15 40
2956 175x25x32 C 80J5V15 40
9653 175x25x51 C 80J5V15 40
7348 200x20x20 C80J5V15 40
154428 200x20x31,75 C 80J5V15 40
848657 200x20x31,75 C 46 K5 V15 40
3132 200x20x32 C 46 K5 V15 40
3135 200x20x32 C 80J5V15 40
596597 200x20x32 C60K5V15 40
837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40
872497 200x20x51 C80J5V15 40
3186 200x25x20 C 80J5V15 40
3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40
3210 200x25x32 C80J5V15 40
819893 200x25x32 C 60 K5 V15 40
263506 200x25x51 C 60 K5 V15 40
822622 200x25x51 C80J5V15 40
103851 200x25x76,2 C80J5V15 40
34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40
9651 200x32x51 C 80J5V15 40
879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40
75079 250x25x32 C 80J5V15 40
49680 250x25x76 C 80J5V15 40
58964 250x32x32 C 80J5V15 40
822623 250x32x51 C 80J5V15 40
822624 300x40x51 C 80J5V15 40
9652 300x40x76 C 80J5V15 40
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Alternativni skladova polozka

Tvar Typové ¢Eislo DxTxH Specifikace Vs. m/s
1 11182 150x20x32 C 120 J5V15 40
146906 150x20x32 C 801J5V15 40
450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40
146644 150x25x32 C 801J5V15 40
3208 200x25x32 C60J5V15 40
72045 203x20x32 C120J5V15 40
59861 203x25x32 C 120J5V15 40
28584 350x32x127 C 60J5V15 40
PRISLUSENSTVIi PRO STOJANOVE BRUSKY
Redukéni krouzky
Pfilozena sada redukénich krouzk( snizuje poéet potfebnych nastrojd na
minimum a pomaha Setfit mistem. Redukéni krouzky jsou dostupné zdar-
ma pro v8echny kotouce pro stojanové brusky (viz tabulku).
Tvar Typové Cislo DxTxH
100RR 111434 32x19x16
667841 51x10x31,75
911408 51x9x32
111436 76x9x40
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OSTRICI KOTOUC PRO REZNY NASTROJ

Pro ocel, rychlofeznou ocel, nerezovou E.|-|.E @ . ‘ ‘
ocel a karbid wolframu A

Specifikace Hlinik m’szé’:\)':r?g c?celi Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni Brouseni
= - - - lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
C [ ] ([ J ([ J ([ J ([ J ([ J [ ] [ ]

Doporuéena skladova polozka

Tento produkt byl vyvinut specialné pro ostfeni feznych Nezapomeiite davat pozor na smér rotace kotoucl.
nastroju. Jeho zrnitost a pfizplsobeny pojivovy systém Ostfici kotou¢ se vzdy musi pohybovat smérem od

umoznuje zvlasté studené brouseni. Jemny povrch fezné hrany. Priimér upinaci pfiruby kotouée musi
zlep$uje fezivost a zivotnost feznych nastroju. navic mit velikost minimalné dvou tietin priméru
kotouce.
Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s Stupen tvrdosti Poznamka
1 10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 STREDNI
7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 STREDNI
2540 125x25x32 C 800 - BE11 25 STREDNI Orovnavani nosd
669110 150x20x20 G 800 - BE11 25 STREDNI k vyfezavani
7204 150%20x32 C 800 - BE11 25 STREDNI

669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 STREDNI
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KOTOUCE PRO JEMINE BROUSENI A LESTENI

Pro ocel, rychlofeznou ocel, nerezovou ocel, E-l-I-E @ ‘ ‘ . @
karbid wolframu a litinu A

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni

nizkolegované oceli S < .

lofezna ocel keramika za sucha za mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
C [ J ([ J [ J [ J [ J ([ J ([ J ([ J [ J ([ J ([ J
Doporuéena skladova polozka

D
Diky svému mékkému elastickému provedeni tyto ko- Nejsou uréeny pro velké otfepy nebo veliky Ubér

touce dokonale sleduji tvar obrobku a neméni geometrii  materialu.
povrchu. Mohou se pouzivat pro lesténi, jemné brouse-
ni, ozdobné brouseni, odjehleni, matovani a ostreni.

Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s Stupen tvrdosti Bal. j. Poznamka
1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 STREDNI 1
Orovnavani
7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 STREDNI 1 kuchyriskych
" - nozt
22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 STREDNI 1
802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 MEKKY 5
2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 STREDNI 1
71212 150x20x20 C 400 - BE16 32 TVRDY 1 o
Zuslechto-
7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 STREDNI 1 vani povrchii
— predbrousenych
22257 150x20x32 C 150 - BE16 32 MEKKY 1 obrobki (maly
320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 STREDNi 1 Ubér materidlu)

7362 200x25x20 C 80 - BE15 20 STREDNI 1

32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 STREDNI 1

fesné

P

brouseni
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BRUSNE NASTROJE PRO AUTOMATICKE

STROJE K OSTRENI PIL i @ .
Pro kotoucové pily a stelitové pasové a ramové pily
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli 2 . )
- ; - - lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
SA [ J o [ J [ J
A o o [ J [ ]
88A, 89A [ ] [ ) [ ] [ J [ ]
455A ® )
52A o [ J [ ]
Doporuéena skladova polozka
D D
3
: = :
! |
| |
H H
Tvar 1 Tvar 1F Tvar 1C
Spole¢nost TYROLIT nabizi $iroky sortiment nastrojd vhodnych pro rizné Produkty jsou dostupné s rlznymi profily okrajli: provedeni 1, 1F, 1C s
brusky a rozte¢e zubl. Jsou vhodné pro suché a mokré brouseni pro pily z pramérem od 150 do 350 mm.
rychlofezné oceli, chrom-vanadové oceli a stelitu.
Tvar Typové cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s Poznamka
1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 63
55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 63
9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 63
291120 150x4x32 88A 80 M5A V217 63
719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 63
490222 150x6x38 88A 80 K5A V217 63
1 10265 150x10x32  89A 60 M5A V217 63
- 455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 63
: : 719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 63
- 123222 175x6x51  89A 60 M5A V217 63
50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 63
3085 200x10x20  89A 60 M5A V217 63
3091 200x10x32  89A 60 K5A V217 63
3092 200x10x32  89A 60 M5 V217 63
608080 200x10x32  89A 60 M5A V217 63
762445 200x10x32  89A 60 M5A V217 E5 63 Impregnace bocnich
51494 200x13x32  89A 60 M5A V217 63
448603 200x2x32 88A 80 M5A V217 63
7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 63

fesné

P

brouseni
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Doporuéena skladova polozka

Tvar Typové cCislo DxTxH Specifikace Vs. m/s Poznamka

1 3070 200x6x20  89A 60 M5A V217 63
- 110554 200x6x32  89A 60 K5A V217 63
; { ) 7328 200x6x32  89A 60 M5 V217 63
v 107050 200x6x32  89A 60 M5 V227 63
3077 200x8x20  89A 60 M5A V217 63
525686 200x8x32  89A 60 M5A V217 63
3424 250x10x20  89A 60 M5A V217 63

461239 250x10x32  89A 60 M5A V217 E5 63 g‘l’ggﬁg”ace bocnich
33249 250x13x20  89A 60 M5A V217 63
719922 250x13x32  89A 60 M5A V217 63
1 292129 150x1,5%32  SA 80 L4 VN-M OD 63
441301 150x10x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
123688 150x2,5%32  SA 80 L4 VN-M OD 63
935730 150x2x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
47009 150x3x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
226295 150x3x32  SA 80 L5 VN-M OD 63
47010 150x4x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
159000 150x4x32  SA 80 L5 VN-M OD 63
667182 150x5x32  SA 80 L5 VN-M OD 63
946904 150x6x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
47005 150x6x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
17256 150x6x38  SA 60 K5 VN-M OD 63
441302 150x8x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
920647 200x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
804963 200x1,75x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
804979 200x10x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
867603 200x2,5x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
804964 200x2x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
922857 200x2x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
804957 200x3,5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
922860 200x3x32  SA 80 L5 VN-M OD 63
804945 200x4x32  SA 80 L5 VN-M OD 63
804993 200x5x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
805000 200x6x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
804976 200x8x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
901252 250x3x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
901254 250x4x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
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Tvar Typové ¢Eislo DxTxH Specifikace Vs. m/s Poznamka
1 901256 250x5x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
901258 250x6x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
437634 250x10x32  52A 54 M5A V217 E5 63 i,;‘l’g’crﬁgnace bocnich
19117 150x4x20 A 60 N4 B2 63
1 237227 250x10x32  M455A 609 M7 B82 63
226682 300x10x30  M455A 802 M6 B22 63
507875 300x10x32  M455A 609 L7 BS82 63
241857 300x10x32  M455A 809 K6 B22 63
313636 300x10x40  M455A 609 M7 B82 63
179959 300x10x40  M455A 80 M6 B22 63
223733 300x12x40  MA455A 609 M7 B82 63 2:1:32':% ané pasové a
471747 300x12x40  M455A 802 M6 B22 63
267138 300x12x40  M455A 809 M6 B22 63
485953 300x8x32  M455A 80 M6 B22 63
487467 350x10x127  M455A 80 M6 B22 63
226679 350x10x127  M455A 802 M6 B22 63
226680 350x13x127  M455A 802 M6 B22 63
1F 150403 200x10x32  M455A 609 M7 B82 63
476545 250x12x32  MA455A 609 M7 B82 63 far;zfl‘ﬂ'g’”‘; ané pasové a
150402 300x10x32  M455A 609 L7 B82 63
1F 805007 200x8x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805008 200x10x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805015 250x13x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805017 250x8x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805018 250x10x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805019 250x12x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
804983 200x10x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
804986 200x8x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
1c 28549 200x10x32  89A 60 M5A V217 63
161678 250x10x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
162874 200x12x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
172352 175x8x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63 Dvouvrstvy kotous
719918 200x10x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
720012 200x10x32  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

Fesné
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brouseni
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BRUSNY NASTROJ PRO STROJE K OSTRENI

RETEZOVYCH PIL

b, @

Pro ocel
D
Tento produkt vyrazné zvysi Zivotnost vasi Produkt je vhodny pro suché brouseni s tvarem
: fetézové pily. Polomér profilu produktu odpovida profilu okraje 1F a prdmérem 140 mm.
| poloviné Sitky kotouce a je optimalné pfizplso-
! ben poloméru zékladny zubu.
H
|
Tvar 1F
Typové ¢islo DxTxH Specifikace Vs. m/s
740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 63
244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 63
123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 63

DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE POJENE UMELOU PRYSKYRICI

PRO BROUSENI EELNIi PLOCHY NASTROJE 2 .
Pro karbid wolframu
Specifikace Hlinik . S . Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli o . )
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené Nekalené | Kalené ocel
D [ [
Doporuéena skladova polozka
D D D ‘ D v
W W v w V‘
%; ‘
| ; <= f i /l ] 1 ._t
x WL T RA_ 77 A Az e x |  a
lH] H_] x H_] H
Tvar 12V2 Tvar 3V9 Tvar 3VOH Tvar 4B9

i
1
H

L

Tvar 4V2

|
T
H

]

Tvar 4V2H Tvar 4V2
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Spole¢nost TYROLIT nabizi $iroky sortiment nastroji vhodnych pro rdzné
brusky a Uzké &i iroké roztece zubl diky pfizpisobené tloustce diaman-
tové vrstvy a tvaru nosného télesa. Diky nim mUzZete dosahnout dokonalé

povrchové geometrie obrobku.

Produkt je dostupny pro vSechny standardni ostfici stroje s prdimérem od
100 do 200 mm.

Tvar Typové cislo DxTxH W-XV Specifikace Poznamka
12v2 462766 200x13x32 4-2V30 11D 46 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
12V2N 463026 100x10x25 4-2 V30 11D 46 C100 B 48 AL napf. Vollmer, Dornhan,
Widma
462654 200x14x32 4-2V30 11D 46 C125 B 48 AL napf. Akemat
3V9 563857 125x13x32 2,5-5,5V70 11D 46 C100 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
578936 150x13x32 2,5-5,5V70 11D 46 C100 B 48 AL napf. Akemat
3V9H 580905 200x13x32 2,5-4,4 V70 11D 46 C125 B 250 AL lizka rozte¢ zubd
4B9 369110 125x11,5x32 2,5-1,2V15 11D 54 C75B 74 AL napf. Vollmer, Biberach
462788 125x12x32 3-3,8 V15 11D 54 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach,
velka rozte¢ zubl
820013 125x12x32 3-1,8 V15 11D 126 C75 B 70 AL napf. Vollmer, Biberach
34015955 125x12x32 3-2V15 11D 76 C125 B 250 AL napf. Vollmer, Biberach
665040 125x14x32 3-3,8 V15 11D 54 C75B 70 AL napf. Vollmer, Biberach,
velka rozte¢ zubl
4v2 462630 150x12x32 4-2V30 11D 76 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
462631 150x12x32 4-2V30 11D 46 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
462630 150x12x32 4-2V30 11D 76 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
462631 150x12x32 4-2'V30 11D 46 C125 B 48 AL napf. Akemat
4V2H 462898 160x13x32 4-2V30 11D 76 C125 B 48 AL napr. Walter
379577 200x13x32 4-2'V30 11D 46 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach,
Walter
462760 200x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL napt. Vollmer, Biberach
379577 200x13x32 4-2'V30 11D 46 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
Tvar Typové ¢gislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
4B9H 405549 175x12x50,8 4-2 11D 76 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Dornhan (v
sadé spolu s TN 462829)
4B9N 632932 100x8x25 3-1,8 11D 54 C75 B 70 AL napf. Vollmer, Dornhan,
Widma
Tvar Typové cislo DxTxH U/W-X Specifikace
4C2 482702 150x10x32 2,5/3-1,5 11D 64 C100 B 70 ST

fesné

P
brouseni
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DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE POJENE UMELOU
PRYSKYRICI PRO BROUSENI HRBETU Qﬁé/{é@ .
Pro karbid wolframu ad

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni

nizkolegované oceli lofezna i
orezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
D o [ J
Doporuc¢ena skladova polozka
‘ D ‘ D D D
L w
L | Ss | *%‘ﬂ ‘ ‘ i~ wi
| | ¥ T —
: 77 = \Nm ah g ae
X H X LH_| L_H_| x —F4
Tvar 14B1 Tvar 14M1Z Tvar 11B9H Tvar 12A9Z
D D =
w
w w
i ainrr N
i ! |—¢ T %) i
x | 11/// < 7Y »—t < F — -
A : ‘ ”
Tvar 12A9H Tvar 6A9Z Tvar 6A2ZH
Tyto kotouce pojené umélou pryskyfici jsou dostupné jako hrncové nebo Produkt je dostupny pro vSechny standardni ostfici stroje s prdmérem od
obvodové kotouce. Jsou dostupné v provedeni s jednou vrstvou nebo 100 do 125 mm.
dvouvrstvé D126/D46. Dvouvrstvé kotou€e dosahuiji vynikajici fezné kvality
diky kombinaci dvou réiznych zrnitosti ve vysoké koncentraci.
Tvar Typové cislo DxTxH U-Ui-Xv Specifikace Poznamka
14B1 462503 127x95x8x32 5-8 V15 DE544BS STARTEC- napt. Akemat
BASIC
14M1Z 462514 127x8x32 2,5-2,5-6 V15 11D 126 C125 B 48 napt. Dvouvrstvy kotou¢
AL/11D 54 100 B48 Akemat
462889 150x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 napf. Dvouvrstvy kotou¢
AL/11D 76 75 B48 Walter
462891 200x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 napf. Dvouvrstvy kotoué¢
AL/11D 46 75 B48 Walter
Tvar Typové cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
11B9H 462756 125x18x32 3-6,5 11D 54 C100 B 48 AL napt. Vollmer Biberach, Otvor

pro unase¢
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Tvar Typové cislo DxTxH W-W1-X Specifikace Poznamka
12A9Z 286864 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C125 B 65 napt. Vollmer Biberach, Dvo-
AL/11D 46 100 B65 jity povlak
390582 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 napf. Vollmer Biberach, Dvo-
AL/11D 46 75 B65 jity povlak
387531 125x22x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 napt. Vollmer Biberach, Dvo-
AL/11D 46 75 B65 jity povlak
12A9H 462757 125x18x32 5-6 DE913BS STARTEC-BA- napt. Volimer Biberach
SIC
6A9Z 389569 100x20x25 5-2,5-6 11D 126 C100 B 42 napf. Vollmer Dornhan, Dvo-
AL/11D 46 75 B42 jity povlak
6A2ZH 462829 125x20x50,8 5-2,5-10 11D 126 C100 B 65 napt. Vollmer Dornhan,
AL/11D 46 75 B65 Dvojity povlak (v sadé spolu s
TN 405549)

DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE POJENE UMELOU
PRYSKYRICI PRO BOCNI OBRABENI .
Pro karbid wolframu gﬁ'gﬁ

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli Py < .
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
D ([ J [ ]
Doporuéena skladova polozka
W D | D V\ Tyto produkty spole¢nosti TYROLIT jsou vhodné pro brouseni pfi opravach
—— ‘ w i pfi vyrobé a umoznuji dosazeni vysokého vykonu Ubéru materidlu u karbi-
du wolframu. Toho dosahuiji zejména diky niz&i koncentraci a pfizptsobe-

W = < W "i nému pojivovému systému.

I
I
|
T

H

|

T

|

T
H

x Diamantové kotouce jsou dostupné pro vSechny standardni ostfici stroje
s prdmérem od 76 do 100 mm. DileZitd poznamka: primeéry v rozsahu
Tvar 12B9N Tvar 4B9 76-80 mm se maji pouzivat pro Uzké roztece zubl.
Tvar Typové cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
12B9N 462658 76x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 52 AL napr. Akemat, Vollmer
331135 100x14x32 4,5-4 11D 64 C75 B 74 AL napf. Vollmer
474564 100x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 53 AL napf. Vollmer

fesné

P

brouseni



OSTRENIPIL

272

<

DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE POJENE UMELOU

PRYSKYRICIi PRO BOCNIi OBRABENI
Pro karbid wolframu

R

Tvar Typové Cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
4B9 462794 80x10x32 4-5 11D 107 C75 B 53 AL napf. Vollmer
328027 100x10x32 5-4 14D 91 C50 B 42 AL napf. Vollmer

NASTROJE S PRYSKYRICI S NITRIDEM BORU PRO BROUSENI

PROFILU ZzuBU
Pro rychlofeznou ocell

-

Specifikace Hlinik nl'zlyoell:g::::::celi Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni Brouseni
; - - — lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
w E B [ ® PS

c o
» N
83
£3
8

Doporucena skladova polozka

- D Tyto produkty spole€nosti TYROLIT jsou vhodné pro  Tyto produkty s nitridem boru jsou dostupné pro
- X ‘ brouseni pfi opravach i pfi vyrobé a umoznuji dosa- véechny standardni ostfici stroje s primérem od
] | m = Zeni vysokého vykonu Ubéru materidlu u rychlofezné 150 do 200 mm.
& Ill oceli. Nastroje s nitridem boru pro brouseni profilli
zubU byly vyvinuty specidlné pro mokré brouseni s
emulzemi a olejem.
Tvar 14F1
Tvar Typové ¢Eislo DxTxH U-XR Specifikace Poznamka
14F1 462911 150x20x20 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST napf. Schmidt-Tempo
ECE
462914 150x20x20 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST
462916 150x20x20 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST
462918 150x20x20 3-8,4R1,5 44B 151 C125 B 87 ST
454693 200x8x32 1,6-8,4 R0,8 44B 126 C125 B 87 ST napf. Loroch, Rekord,
Schmidt-Tempo
462924 200x8x32 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST
462928 200x8x32 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST
462932 200x8x32 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST
462937 200x8x32 3-12,5R1,5 44B 151 C125 B 87 ST
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KOTOUCE PRO BROUSENI PROFILU S KERAMICKYM
POJIVEM NEBO S UMELOU PRYSKYRICI S NITRIDEM BORU ‘ .
Pro karbid wolframu a rychlofeznou ocel g@é'ﬁg

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli > . )
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
89A, 455A [ ] ([ J
D [ J ([ J
B [ ] [ ([
Doporucéena skladova polozka
D D D
= X > X
| |
] w [ e 1 w 7 7S
Ky H < H
Tvar 1 Tvar 14F1 Tvar 14F1R

Pfi brouseni profilli na rychlofezné oceli mGzete pouzit kotouc¢e s korundem  Pro dokon&ovaci brouseni a jemné profily pouZijte zrnitost 100 nebo B151
nebo nitridem boru. Karbid wolframu vSak opracovavejte pouze pomoci s nitridem boru. Pro karbid wolframu se obvykle pouziva jemnéjsi zrnitost.
diamantovych kotou¢d. Pro pfedbrouseni doporucujeme zrnitost 54 ve

smési korundu a mikrokrystalického korundu.

Tvar Typové cislo DxTxH U-XR Specifikace Poznamka
1 30806 225x5x60 89A 54 I5A V53
e 102804 225x5x60 89A 100 H5 V111

Weinig Rondamat pro
nastroje z rychlofezné

1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50 oceli
14F1 463137 200x10x31,75 4-7 R2 51B 151 C75 B 53 AL
Univerzalni
665983 200x10x20 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC
14F1R 462926 200x10x60 3-5R1,5 DE643BS STARTEC-BASIC
Weinig Rondamat pro
462939 200x5x60 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC nastroje z karbidu
wolframu

462943 200x5x60 2-7R1 DE463BS STARTEC-BASIC

fesné

P
brouseni



fesné

P

Seni

brou
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NASTROJS PRYSKYRICENYM POJIVEM PRO

PREBRUSOVANI HOBLOVACICH NOZU 2 ‘ ‘
Pro karbid wolframu a rychlofeznou ocel /1 ¢
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli - . )
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
[ J [ J
([ J [ J
Doporuc¢ena skladova polozka
. D )
W ‘ Tyto produkty jsou hrncové kotouce se specidlnimi upi-  Pozadovanou kvalitu fezu zajistuje zrnitost B107 pro
| nacimi otvory pro zafizeni Weinig Rondamat. Hoblovaci  rychlofeznou ocel a D76 pro karbid wolframu.
! . ; A noze Ize prebrusovat nasucho nebo namokro.
= 7] | j i
H
Tvar 6A2B
Tvar Typové ¢Cislo DxTxH WxX Specifikace Poznamka
6A2B 34480 125x18x20 3-4 51B 107 C50 B 74 AL
590433 125x18x20 3-4 11D 76 C75 B 52 AL

Weinig Rondamat
(hfbetni plochy / brou-
$eni hibetu)

NASTROJ S ELASTICKYM POJIVEM

PRO LESTENI ZUBU PILOVEHO LISTU Z @
Pro ocel AU
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli o - .
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
C ([ J [ J ([ J [ ]
Doporucena skladova polozka
D
Tyto produkty s elastickym pojivem spole¢nosti Elastické kotouce s karbidem kiemiku se také pouzivaji
TYROLIT byly specialné vyvinuty pro lesténi zubd k ¢isténi a k upravé pouzitych pil.

pilového listu pfi opravach nebo vyrobé. Pi pajeni zubl
z karbidu wolframu dojde k zabarveni obrobku; to Ize
rychle odstranit.
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|
Tvar Typové ¢islo DxTxH Specifikace
1 401616 250x25x32 C46-BE19F
491888 250x25x32 C 46 - BE16

OBTAHOVACI KAMENY S KERAMICKYM POJIVEM NEBO

S POJIVEM Z UMELE PRYSKYRICE i ‘ ‘
Pro karbid wolframu a rychlofeznou ocel
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli o . N
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
55AC, 454A o
C ([ J [ ]

Doporuéena skladova polozka

Tvar 9030 Tvar 90B | 54SCHP

Aby bylo hoblovani co nejkvalitnéjsi, orovnavaji se hoblovaci noze pomoci Pomoci téchto produktl Ize orovnavat hoblovaci noze z rychlofezné oceli
obtahovacich kamen(. Produkty spole¢nosti TYROLIT zajistuji optimalni a karbidu wolframu.
orovnani.

Tvar Typové ¢islo BxCxL Specifikace

54SCH 351654 20x15x60 C 320 -55V18

9030 775476 12x32 C280J5V18

54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22

90B 34020398 60x15x160 55AC 500 D4 B22

fesné

P
brouseni
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BEZNA KERAMIKA PRO BROUSENI ZA SUCHA

Pro nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované @ ‘
oceli a rychlofeznou ocel

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli - . )
" " " . lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
89A [ J o ([ J ([
91A (] ([ J
454A [ J ([ J ([ J
Doporucena skladova polozka
D D

verklebt |

|
|
|

H

Il
.
| W
H w
J
Tvar 6 Tvar 6BS Tvar 11 Tvar 3
S Pomoci téchto nastrojil Ize brousit véechny Prizplisobené provedeni téchto nastrojd brani
i fezné nastroje v dievozpracujicim a kovodélném zabarveni obrobku.
— pramyslu a fadu noz( ndZek. Tyto produkty jsou
kotouc€e se smési mikrokrystalického korundu
nebo taveného bilého korundu, které se pouzivaji
pfi suchém brouseni.
Tvar 12
Tvar Typové ¢Eislo DxTxH W/E Specifikace Poznamka
6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5 S impregnaci po obvodu
455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5
34048027 100x50x20 W10/E10  454A 801 K5 V3 U5
6 34924 100x50x20 W10/E10  89A 462 K5A V53
19040 100x50x20 W8/E10 89A 542 I15A V53
/ 5886 100x50x20 W10/E10  89A 60 J5A V53
5887 100x50x20 W10/E10  89A 60 K5A V53
49273 100x50x20 W10/E10  89A 60 M5A V53
9627 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53
568265 100x50%x20 W10/E10  89A 80 I7A V53 U5 S impregnaci po obvodu
5889 100x50x20 W10/E10  89A 80 J5A V53
8641 100x50x20 W10/E10  89A 80 K5A V53
54820 100x50x20 W10/E10  89A 80 L5 V55
131991 125x50x32 W13/E13  89A 60 K5 V53

fesné

P

brouseni
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Tvar Typové Eislo DxTxH W/E Specifikace Poznamka
6 451151 125x63x20 WS8/E13 89A 542 I15A V53
m 78847 150x50x32 W12/E15  89A 60 K5 V53
!ﬂ 77824 150x60x50 W15/E15  89A 36 H7 V217
84809 150x70x28 W17/E16  89A 36 H8 V217
91350 150x76x28 W17,5/E16 89A 46 J8 V217
186445 150x80x32 W10/E16  89A 60 J5A V217
365824 150x80x50 W10/E16  89A 461 H7A V53
54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217
126245 175x75x78 W15/E18  89A 36 H7A V217
712490 175x75x78 W15/E18  89A 36 J10A V237 P22
91441 175x75x78 W15/E18  89A 46 H7 V217
587026 175x80x32 W13/E20  89A 46 G10A V217
210314 200x80x35 W20/E20  89A 46 J8A V53
70128 200x80x78 W20/E20  89A 36 H7 V217
798715 200x80x78 W20/E20  89A 36 J10A V237 P22
5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53
6 122989 100x50x20 W10/E10  91A 80 L5A V217
. 438088 150x63x32 W15/E16  91A 46 G9A V217 P3
:% >§ 75803 165x60x32 W15/E15  91A 46 G9A V217 P3
& s
2 6BS 70092 200x100x51 W25/E25  89A 36 IBA V217
Tvar Typové ¢islo D/JxTxH W/E/K Specifikace
11 334166 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 1002 H5A V53
L 338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53
4 4917 100/71x40x20 WB8/E10/K56 89A 462 J5A V53
v 4924 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 601 K5A V53
631057 100/71x40x32 WB8/E10/K56 89A 601 J5A V53
63195 100/80x50x32 WO9/E13/K67 89A 60 K5 V53
31675 125/96x40x20 WB8/E10/K81 89A 462 K5A V53
331500 125/96x40x32 W8/E10/K81 89A 601 J5A V53
203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I5A V53
498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53
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<
Tvar Typové Eislo D/JxT/UxH W/E/K Specifikace
3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53
t
3 2
12 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53
e 19659 100/50x13/3x20 W5/E7/K50 89A 601 K5A V53
>
‘Vv iF 216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53
364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 15A V53
9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I15A V53

BEZNA KERAMIKA PRO
SUCHE BROUSENI ‘
Pro karbid wolframu

Specifikace  Hlinik nl'zlr(‘l;?gg\y:r?g:celi Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni Brouseni
- - - - lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
C [ ] ([ J

Doporuéena skladova polozka

D
w Tyto kotouce z karbidu kifemiku predstavuji cenové vyhodnou variantu pro
‘ obrabéni karbidu wolframu pro sekundarni aplikace. Pouzivaji se prede-
‘ v&im pro odlitky a nezelezné kovy.
| Jsou idedlni volbou pro brouseni dlinich vrtakl a preostfovani kamenic-
1 kych nastrojd.
H
Tvar 6 Tvar 6BB
Tvar Typové ¢gislo DxTxH W/E Specifikace Poznamka
6 139155 100x50x20 W10/E10 C8015V15 Pro néastroje z karbidu
wolframu a nastroje opat-
fené povrchovou vrstvou
6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5 V15 Pro brusku k ostfeni dil-

nich vrtakd

108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15

fesné

P
brouseni



Fesné
Seni

P
brou
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NITRID BORU S PRYSKYRIENYM POJIVEM PRO

SUCHE BROUSENI @ .
Pro nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychlofeznou ocel
Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli > < .
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
AMIGO, B [ ] ([ J [ ] [ J
Doporuéena skladova polozka
D
I y D D
- > | W W
W —— =
kY | ) ; }
AN ! I—i : 7
x i " ; ox : x 1
x H H
i H
Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2 Tvar 12A2D
D 5 - D D
! w
. W w +T7 . %43
\ ; - | ! ; 3 ;
T (- I : I—t ’:‘W ;
x x ; " o > < } L Sl </ o .S: _ﬂ—
B H 1 A
Tvar 12A2F Tvar 4BT9 Tvar 12C2F Tvar 1BM1
D D D
w W
| i — } ,_t
: ‘ x H = =HF
H L H
Tvar 1A1 Tvar 4C2 Tvar 6A2
Pomoci téchto nastrojli Ize brousit véechny fezné nastroje v dievozpra- V porovnani s béznymi korundovymi kotou€i vykazuiji kotouce s nitridem
cujicim a kovodélném prdmyslu a fadu noz( niizek. Tyto produkty jsou boru vyrazné niz&i miru opotfebeni a vyssi stalost rozmérd.
kotouce v provedenich zrnitosti CBN B181-B91.
Tvar Typové cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
11V9 640777 75x30x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
644532 125x40x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO
641854 125x40x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
649723 100x35x32 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
666288 100x35x20 2-10 51B 181 C75 B AMIGO
644514 100x35x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO
617388 100x35x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
636398 100x35x20 3-10 51B 126 C75 B AMIGO
561391 100x35x20 2-10 51B 151 C75 B 53 BG B53 s dlouhou Zivotnosti

>



UNIVERZALNI BROUSENI NASTROJU

<

Doporucena skladova polozka

Tvar Typové gislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
12v9 703242 75x20x20 2-6 51B 126 C75 B AMIGO
636658 100x20x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
840506 125x25x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
12A2 124644 150x18x20 5-3 51B 126 C50 B 75 AL
436484 150x18x20 5-2 51B 126 C50 B 75 AL
337051 150x18x20 4-3 51B 126 C75 B 54 AL
649692 175x20x20 6-2 51B 151 C75 B 45 AL
12A2D 217976 100x25x20 6-2 51B 126 C50 B 54 AL
666137 100x25x20 6-3 51B 126 C50 B 54 AL
12A2F 69502 125x23x20 5-4 51B 126 C50 B 75 AL
4BT9 119325 100x10x20 10-1 51B 126 C75 B 75 AL
Tvar Typové gislo DxTxH W/U-X Specifikace
12C2F 646778 125x23x20 5/5-4 51B 91 C75 B AMIGO
641839 125x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO
641842 150x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO
Tvar Typové Eislo DxTxH U-X Specifikace Poznamka
1BMA1 463068 75x4x20 4-8 51B 91 C75 B 54 AL pramér vrtaku 4 mm

Fesné

P
brouseni



Fesné
Seni

P
brou
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<
Tvar Typové ¢islo DxTxH U-X Specifikace Poznamka
1A1 620464 100x10x20 10-6 51B 126 C50 B 54 BA
Tvar Typové ¢islo DxTxH W/UR Specifikace
4C2 83827 100x13x20 5,1/6 R2 51B 126 C75 B 75 AL
Tvar Typové ¢Eislo DxTxExH W-X Specifikace
6A2 735896 100x30x12x20 3-6 51B 126 C75 B 74 AL

DIAMANTY S PRYSKYRICNYM POJIVEM

PRO SUCHE BROUSENI @ .
Pro karbid wolframu |

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brou$eni Brouseni

nizkolegované oceli 2 5 .
lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
AMIGO, B [ J [ J
Doporuéena skladova polozka
=~ D ‘ D ‘ D D
‘—H‘* w o W o W
* o *Ti Tﬁ } Tﬁ 1
AN ‘ F 4 1 7
g i ) : x | x |
H
! = H
Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2 Tvar 12A2D
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D D

o \

Il T

1 T I

IS /B :

<o \g}_ﬂ_ H
Tvar 1BM1 Tvar 1A1

V porovnani s béznymi kotouci s karbidem kfemiku
vykazuiji diamantové kotouce vyrazné niz§i miru
opotfebeni a vy3si stalost rozmérd.

D
— »%W
i I
- T
x j: | =
H in *
Tvar 12A2F Tvar 4BT9
D Cox . ‘o T . .
Pomoci téchto nastrojli Ize brousit vSechny fezné
*Tﬂ nastroje s karbidem wolframu v dfevozpracujicim a
: kovodéIném primyslu a fadu nozd ndzek. Tyto pro-
= : dukty jsou kotouce v provedenich zrnitosti diamantd
-t D181-D64.
Tvar 4A2

Tvar Typové Eislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
11v9 249717 75x30x20 2-6 11D 126 C75 B 52 BG B52 s dlouhou Zivotnosti
679634 75x30x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO
721301 75x30x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO
679946 125x40x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO
335803 100x35x31,75 2-10 D126B DIAGO
5028 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 52 BG B52 s dlouhou Zivotnosti
561390 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 53 BG B53 s dlouhou Zivotnosti
576021 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B 74 BG B74 s dlouhou Zivotnosti
675309 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO
675318 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO
46198 100x35x20 3-10 11D 181 C75 B DIAGO
676589 100x35x20 2-10 11D 181 C75 B DIAGO
675272 100x35x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO
721303 100x35x20 3-10 11D 64 C50 B DIAGO
681915 100x35x20 2-10 11D 91 C75 B DIAGO
12v9 696324 75x20x20 2-6 11D 126 C75 B DIAGO
721319 75x20x20 2-6 11D 64 C50 B DIAGO
311250 125x25x20 2-10 D126B DIAGO B73 s dlouhou Zivotnosti
90998 125x25x20 2-6 12D 54 C65 B 73 BA
689930 100x20x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO
194540 100x20x20 2-10 D91B DIAGO
43588 100x20x20 2-10 12D 91 C75 B 52 BG
12A2 19220 125x16x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL
291603 150x18x20 5-3 11D 91 C75B 52 AL

Fesné

P
brouseni
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Tvar Typové gislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
12A2D 28162 100x25x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL
38012 100x25x20 6-2 11D 64 C50 B 52 AL
104376 100x25x20 5-3 12D 91 C75 B 52 AL
779789 100x25x20 10-3 11D 91 C75B 52 AL
462949 100x27x20 6-4 11D 64 C50 B 52 AL
12A2F 97868 125x23x20 5-4 D64B DIAGO B73 s dlouhou Zivotnosti
102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO
731387 125x23x20 5-4 11D 64 C50 B DIAGO
731399 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B DIAGO
842923 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B 53 AL B53 s dlouhou Zivotnosti
416671 150x22x20 4-3 11D 64 C50 B 52 AL
679671 150x23x20 5-4 11D 126 C75 B 60 AL
Tvar Typové Cislo DxTxH U-X Specifikace Poznamka
4BT9 255835 100x10x20 10-1 11D 91 C75B 73 AL
1BM1 790783 75x4x20 4-8 11D 64 C75 B 52 AL primér vrtaku 4 mm
848480 75x4,5x20 4,5-7 11D 64 C75 B 52 AL prdmér vrtdku 8 mm
790784 75x5x20 5-6,5 11D 64 C75 B 52 AL primér vrtaku
5a6mm
867805 75x6x20 6-6 11D 64 C75 B 52 AL prdmér vrtaku 10 mm
1A1 640978 100x10x20 10-6 11D 64 C50 B 52 BA
4A2 480500 125x10x20 5-2 11D 126 C75 B 52 AL
86734 125x10x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL
215813 150x12x20 5-2 11D 126 C50 B 73 AL
436472 150x12x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL
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BROUSENI NASTROJU NA CNC BRUSKACH POMOCI
CBN S PRYSKYRICNYM POJIVEM ZA MOKRA

Pro nelegované a nizkolegované oceli, vysoce @ '
legované oceli a rychlofeznou ocel

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli - . )
lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
STARTEC-
BASIC, B o o o
Doporucena skladova polozka
. D )
° | e | i | w )
X W Ll
I 1 B ‘Yf /
i El) : P
i i x ! = r - x i i
H = T
; : "
Tvar 1A1 Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2D
D ‘ D D ‘
w w - X
M | | 1
o 'qE, g 3 - i - ;
)g ag o * > 5 L H ?
o .E | -
Tvar 4BT9 Tvar 4B2 Tvar 1V1
Pomoci téchto nastrojil Ize brousit véechny fezné nastroje v dfevozpracuji- Pojivo odolné proti opotfebeni a vysoka koncentrace zrn vyrazné zvysuji
cim a kovodéIném primyslu a fadu nozd ndzek. Zivotnost oproti kotou¢dim brouseni za sucha.
Tvar Typové Cislo DxTxH U-X Specifikace Vc m/s
1A1 906950 100x6x20 6-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906951 100x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906954 125x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
Tvar Typové ¢gislo DxTxH W-X Specifikace Vc m/s
11v9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
494983 75x30x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
532564 100x35x20 3-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
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|
Tvar Typové Eislo DxTxH W-X Specifikace Vc m/s
12v9 75679 100x20x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
532571 100x20x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
75685 125x25x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
495027 125x25x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
12A2D 495046 100x25x20 5-3 51B 91 C100 B 42 AL
173085 125x25x20 15-3 51B 91 C100 B 42 AL
4BT9 495058 125x10x20 10-1 BL1263PD STARTEC-BASIC
Tvar Typové ¢islo DxTxH U-xXv Specifikace Vc m/s Poznamka
V1 906946 125x12x20 12-6 V45  BL1263PD STARTEC-BASIC  20-25
906947 150x6x20 6-6 V15 BL1263PD STARTEC-BASIC  20-25
4B2 667930 150x18x20 2-2xV20 51B 126 C100 B 53 AL Celni plocha od-

valovaci frézy

fesné

P
brouseni



seni

Fesné

P
brou
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BROUSENI NASTROJU NA CNC BRUSKACH POMOCI
DIAMANTU S PRYSKYRICNYM POJIVEM ZA MOKRA ’
Pro karbid wolframu |

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli Py < .
lofezna ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
STARTEC-
BASIC, D o o
Doporuéena skladova polozka
) D
- ° ‘ ;
* ¥ w W 2l
*Tﬁ | | w
— : P
x 1 AN ! L - :
i | K x 1 : [
H * H H x H
Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2D Tvar 4B2
D P D |
w
L "
| |
| T I
i - < ! r—i w7 =
x ‘ T < | VALY
H H H
Tvar 4ET9 Tvar 6A2H Tvar 6A2T
Pomoci téchto diamantovych kotouél Ize brousit véechny fezné nastroje Pojivo odolné proti opotfebeni a vysoka koncentrace zrn vyrazné zvysuji
s karbidem wolframu v dfevozpracujicim a kovodélném prdmyslu a fadu Zivotnost oproti kotouctim pro brouseni za sucha.
nozt ndzek. Sady brusnych kotou&u pro Uplné opracovani jsou k dispozici
v provedenich zrnitosti diamantd D126-D54.
Tvar Typové ¢islo DxTxH W-X Specifikace Vc m/s Poznamka
11v9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
357223 100x35x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-26
532514 100x35x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-27
12v9 495020 75x20x20 2-6 DE643BS STARTEC-BASIC 18-28
532510 100x20x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-29
532529 100x20x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-30
363993 125x25x20  2-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-31
532540 125x25x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-32
12A2D 495044 125x25x20 15-3 11D 54 C75 B 48 AL
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Tvar Typové ¢islo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s Poznamka
4B2 665141 150x18x20 2-2 DE643BX STARTEC-BASIC ¢elni plocha odvalova-
ci frézy
Tvar Typové Cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
4ET9 897024 150x14x32 10-1 18D 126 C100 B 53 AL
6A2H 462673 200x30x50 8-4 DE1263BP STARTEC-BASIC
665142 200x30x50 8-4 11D 64 C75 B 52 AL
Pro hoblovaci noze a
noze na papir; napf.
Glockel, Reform
B6A2T 470272 200x35x75 8-4 11D 126 C100 B 52 AL
665143 200x35x75 8-4 11D 64 C75 B 52 AL
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BROUSENI CNC NASTROJU POMOCI NITRIDU
BORU S KOVOVYM POJIVEM ZA MOKRA
Pro vysoce legované a rychlorezné oceli

® e

Nelegované a

Specifikace Hlinik " S .
nizkolegované oceli

Vysoce legované oceli

Rych- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni Brouseni

lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
STATEC-
XP-p ([ J [ ] [ J
Doporucena skladova polozka
) D ‘ D
D ‘ D ‘ = w
— X * AoN Bl
Il Il
i i AN ! -
1 + x 1 T ;
H % 2 } H
I [ H
Tvar 1A1 Tvar 1V1 Tvar 11V9 Tvar 12V9

Pomoci téchto kotouc¢l s CBN a kovovym
pojivem Ize brousit vS§echny fezné nastroje v
dfevozpracujicim a kovodéiném primyslu. Sady
brusnych kotou¢l pro Uplné opracovani jsou

k dispozici v provedenich zrnitosti CBN B126-

pro hlubinné brouseni.

Diky dokonalé kombinaci spravné zrnitosti,
koncentrace a pojiva Ize dosdhnout vyjime¢né
dlouhé zZivotnosti nastroje a vysoké urovné
presnosti profilu.

Tvar 90AS B76. Je dulezité pouzivat tyto kotouce pouze

Tvar Typové Eislo DxTxH U-X Specifikace Vc m/s

1A1 759826 75x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740383 75x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
751424 100x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
763854 100x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772440 100x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740382 100x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772442 125x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772446 125x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772444 125x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772443 125x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772447 150x8x20 8-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772448 150x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

Tvar Typové ¢gislo DxTxH U-Xv Specifikace Vc m/s

V1 772453 75x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772455 100x12x20 12-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772462 125x15x20 15-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772458 125x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772461 125x10x20 10-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772465 150x12x20 12-10 V10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
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Tvar Typové ¢islo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s
) 11V9 34211869 75x30x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
. 34205432 100x35x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
34184813 125x40x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
\
i 12v9 34207564 100x20x20 2-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
.'-\ 34163105 125x25x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
\ /
\\ \l‘j
“‘-h_/
Tvar Typové ¢&islo BxCxL Specifikace Bal. j. Poznamka
90AS 678953 24x13x200 89A 240 H5A V83 10 Ozivovaci kamen pro

%,,‘_ STARTEC XP-P a HP

BROUSENI NASTROJU NA CNC BRUSKACH POMOCI
DIAMANTU S KOVOVYM POJIVEM ZA MOKRA ! .
Pro karbid wolframu

Specifikace Hlinik _Nelegovanéa Vysoce legované oceli Rych- Nerezova Tvrdokov Pramyslova Litina Brouseni Brouseni
nizkolegované oceli o . )
, - - - lofezna  ocel keramika za sucha za mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel
STAREC-
XP-P; D
STARTEC- o o
-HP, D
Doporucéena skladova polozka
. W D ) D
D ‘ D ‘ *Hk W
I e ] e
| |
: ‘ = ‘
T | —
: : + s 1 " |
X
H 1% 2 | H
| Ll H
Tvar 1A1 Tvar 1V1 Tvar 11V9 Tvar 12V9
Pomoci téchto diamantovych kotouél Ize brousit véechny fezné nastroje Diky dokonalé kombinaci spravné zrnitosti, koncentrace a pojiva Ize dosah-
s karbidem wolframu v dfevozpracujicim a kovodélném primyslu a fadu nout vyjime¢né dlouhé zivotnosti nastroje a vysoké Urovné presnosti profilu.

noz( ntizek. Sady brusnych kotoudt pro Gplné opracovani jsou k dispozici
v provedenich zrnitosti diamant’ D64-D46. Je duleZité pouzivat tyto kotou-
¢e pouze pro hlubinné brouseni.
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Tvar Typové ¢Eislo DxTxH U-X Specifikace Vcm/s

1A1 662236 75x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679931 75x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679936 75x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
742939 75x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679938 100x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
695084 100x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
675436 100x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679942 100x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
685346 100x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
724476 100x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679940 100x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
700297 100x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
694995 100x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711619 100x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679939 100x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682530 100x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679945 125x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
686906 125x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679949 125x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
683963 125x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711866 125x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
712482 125x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679948 125x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682529 125x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
685975 125x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
702678 125x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679947 125x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682527 125x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
684827 150x8x20 8-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679953 150x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679952 150x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679951 150x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

1A1 572731 75x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
474444 100x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
490259 100x15x20 15-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
556715 100x12x20 12-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
408972 100x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
572741 125x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
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Tvar Typové ¢islo DxTxH U-Xxv Specifikace Vc m/s

I\l 680097 75x6x20 6-6 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680098 75x8x20 8-10 V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680099 75x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680100 100x6x20 6-10 V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680102 100x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680104 100x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680107 100x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680110 100x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680112 125x6x20 6-10V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680114 125x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680116 125x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680118 125x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680120 125x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680123 150x10x20 10-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680124 150x12x20 12-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

Tvar Typové Cislo DxTxH W-X Specifikace Vc m/s

11v9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065405 75x30x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065402 100x35x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065409 125x40x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065410 125x40x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

12v9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065415 125x25x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

fesné

P
brouseni
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OROVNAVANI S ODSTREDIVYM BRZDENIM
Orovnavaci kotouce pro brusné kotouce
s diamanty a nitridem boru

D
Pomoci téchto kotoucl Ize orovnavat véechny typy Méjte na paméti, ze s nimi nelze orovnavat galvanicky
brusnych kotou¢d s diamanty a nitridem boru bez pokovené kotouce. Kotouce s karbidem kfemiku jsou
ohledu na pojivovy systém. S minimalnim brusnym dostupné s primérem od 200 do 250 mm.
pfitlakem Ize orovnavat i citlivé vrstvy.

Tvar Typové égislo DxTxH Specifikace Bal.j. Poznamka
1 786852 200x12x76,2 C 120 K5 V15 1 Pro zrnitosti < D91
34163206 200x20x20 C120J5V15 1 Pro zrnitosti < D91
413027 250x12x51 C 120 H5A V18 1 Pro zrnitosti < D91
250491 250x12x51 C 80 H8 V15 1 Standardni tvrdost, pro zrnitosti D151
- D64
619701 250x12x51 C80J5V15 1 Tvrdsi nez standard, pro zrnitosti
D151-D64

OROVNAVACI ZARIZENI PRO OROVNAVANI S
ODSTREDIVYM BRZDENIM
Orovnavaci kotouce pro brusné kotouce s diamanty a nitridem boru

Pomoci téchto kotoucl Ize orovnavat véechny typy Kotouge s karbidem kfemiku jsou k dispozici s primé-
brusnych kotou¢l s diamanty a nitridem boru bez rem 75 mm. Provedeni 1C70M5V15 pouzivejte pouze
ohledu na pojivovy systém. Orovndavaci zafizeni AV500 pro silné vrstvy.

je idedlIni pro orovnavani kotoucu s pryskyfi¢nym a

kovovym pojivem pfi suchém brouseni.

Tvar Typové Eislo Oznaceni Bal. j. Poznamky

96 96821 AV500 Slouzi k soustfednému orovnavani diamantovych
a CBN brusnych kotou&t pojenych umélou pry-
skyfici a kovem. Optimalni vysledky do priméru
brusného kotou¢e 250 mm

34045604 AVB 3 Nahradni brzdové celisti
Tvar Typové &islo DxTxH Specifikace Bal.j. Poznamka
1 473304 75x20x12,7 C120J5V15 10 Agathon
S dlouhou trvanlivosti pro Sirsi povlaky,
7035 75x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 B15)-Dod P poviaky.
443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Standardni tvrdost, pro zrnitosti
D151 - D64
448482 75x25x12,7 C80J5V18 10 TvrdSi nez standard, pro zrnitosti

D151-D64

fesné

P
brouseni
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STACIONARNI OROVNAVANI
Jednokrystalovy orovnavag, vicezrnny orovnavag, vicezrnny diamantovy orovnavac

Fesné

P

Seni

brou

D
D
Dﬂ Jednokrystalové, vicezrnné diamantové orovnavace spole¢nosti TYROLIT jsou idedini volbou
pro orovnavani vech kotoucl z korundu a karbidu kiemiku. Vicezrnné diamantové orovnavace
- se Casto pouzivaji pro kotouc€e pro rovinné brouseni a brouseni vnéjsich valcovych ploch. Velké
a Siroké kotouce vyzaduiji vétsi pocet karatd, aby se snizila mira opotfebeni diamantd.
Y Jednokrystalové orovnavace se klasifikuji podle velikosti diamantd. Vicezrnné diamantové
orovnavace tedy maiji vy$si pocet karatd.
Tvar 50EA Tvar 50MA/50VA
Tvar Typové cislo DxL Y/AUFN Specifikace Poznamky
50EA 856232 9,3x31,5x8 MKO DD 10 ST
331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST
313466 12.4x49x10 MK BD5ST Pro konvenéni néstroje; orovnavaé
pro brusky valcovych ploch i brusky
316272 12,4x49x10 MK1 BD 10 na plocho
313127 8x90 8ZYL BD 5 ST Jenom pro MK a MK1
363249 10x90 10ZYL ED 5 ST
611499 10x90 10ZYL ED 10 ST
50MA 446432 12x50 10x10x37 M65
446453 12x90 10x10x77 M65
Ve vrstvach osazena diamantova zrna,
315877 14x57x12 10xMK1 M65
316286 14x57x12 10xMK1 M125
50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11
34172978 14x42x12 11xMKO V800-8X11 Nepravidelné rozlozena diamantova
zrna
34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8X11
STACIONARNI OROVNAVANI
Profilovaci diamanty
Profilovaci diamanty se pouzivaji pro orovnavani vSech
béznych kotou&t pro brouseni profild z korundu nebo
karbidu kfemiku. Obrovskou vyhodou profilovacich dia-
mantd je to, Ze se daji specidlnim procesem prebrousit.
Casto se pouzivaji v CNC a Diaform bruskéch.
Tvar 50PD
Tvar Typové ¢Eislo B/L2xY/AUFN/V/R Specifikace
50PD 475960 44,5xDF/V40/R250 D 0,4 ST

477837 44,5xDF/V60/R750 D 0,4 ST
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STACIONARNI OROVNAVANI
Diamantové nebo CSS orovnavaci desticky

B X
000000 ]
oroLotols| =
0gnog I
-
o L
’ T
Tvar 50AP 1 Tvar 50AP 2 Tvar 50AP 3 Tvar 50AP 4
Orovnavaci desti¢ky predstavuji vysoce kvalitni alternativu k béznym jed- Pomoci orovnavacich desti¢ek Ize dosahnout maximalné pfesného
nokrystalovym diamantdm. Idedlné se hodi k orovnavani véech kotou¢d z orovnani.

korundu a karbidu kfemiku. Pouzivaji se pfedevSim pro orovnavani Sirokych
kotougl a profilovych kotouct s mélkym okrajem.

Tvar Typové ¢islo D/BxTxH/L W-X Specifikace Poznamky

50AP 2 477753 10,5x33x5 15-1,15 B115 i i i
tvrzené strany; pro brusky valcovych

477746 20,5x33x5 15-1,4 A140 ploch i brusky na plocho, pro pfimé a
jednoduché profily

476859 20,5x33x5 15-1,15 A115
50AP 1 477755 10,5x33x5 15-1,8 B180
477760 20,5x28x5 10-1,8 C180 jehlové orovnavaci desky
477749 20,5x33x5 15-1,8 A185
50AP 3 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Pro korundové kotouce; dlouha Zivot-
nost; 3 diamantové ty&inky
50AP 4 853680 20x33x5 10-2 W5R071004 Pro korundové kotouce; dlouha zZivot-

nost; 5 diamantovych ty¢inek

RUCNI OROVNAVANI
Orovnavaci kameny pro brusné kotouce
z korundu a karbidu kfemiku

Orovndvaci kameny se idedlné hodi k orov- Orovnavaci kameny jsou k dispozici pouze s Cer-
navani véech kotouél z korundu a karbidu nym karbidem kfemiku.

kfemiku. Mohou slouzit jako levné orovnavace

pro brusné kotouce s keramickym pojivem pro

Tvar 90AS stojanové brusky.
Tvar Typové ¢gislo BxCxL Specifikace
90AS 43311 25x25x150 C HRUBY
9009 50x20x150 C HRUBY
153 50x25x200 C STREDNI{

6216 50x25x200 C HRUBY

fesné

P
brouseni



fesné

P

Seni

brou

OROVNAVANI A OZIVOVANI

310

RUCNIi OROVNAVANI
Orovnavaci trubky

| Orovnavaci trubky se idedalné hodi k orovnavani
- vsech kotou¢u z korundu a karbidu kiemiku.

n Mohou slouzit jako levné orovnavace pro

Orovnavaci trubky jsou k dispozici pouze v
provedeni s ernym karbidem kfemiku.

Holzgriff brusné kotouge s keramickym pojivem pro
Tvar 90AR stojanové brusky.
Tvar Typové ¢islo DxL Specifikace
90AR 351767 17x290 C16-B

RUCNI OROVNAVANI
Diamantovy orovnavac

C = B/f—\ = — | tH
X
Tvar 50HAG Tvar STSEG C Tvar STSEG A
Tyto diamantové orovnavace jsou vysoce kvalitni nastroje pro orovnavani Diamantové orovnavace tedy maji diamantovy segment pajeny na Cele
kotougl pro stojanové brusky v sektoru pfesného obrabéni. Podle své kon-  nebo podéiné.
strukce se daji pouzit pro obvodové nebo boéni obrabéni.
Tvar Typové ¢Eislo LxBxX Specifikace Poznamky
50HAG 477724 185x20x8 D 30 ST
477726 185x30x10 D26 ST ocelova stopka, elné umistény
477254 250x40x10 D35ST diamantovy segment
STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA plastova rukojet, ¢elné umistény
diamantovy segment
34057995 185x40x8 HA_DIA plastova rukojet, podélné umis-

tény diamantovy segment

RUCNI OROVNAVANI
Orovnavaci souprava pro brusné kotouce

Tato souprava se pouziva hlavné pro velké kotouce pro stojanové brusky
s pryskyfiénym pojivem a predevsim ve slévarenstvi. Pomoci ocelovych
kladek Ize kotouce efektivné orovnat a naostfit.

Velkou vyhodou tohoto nastroje je moznost vymeény kladky.
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Tvar Typové ¢islo Specifikace D T max Zrnitost Tvrdost
100AKO 15321 S3610 120-250 40 24-80 H-Q
74497 S3611 300-600 63 16-60 H-Q
117871 S3612 300-600 63 16-60 H-Q
100AKO 126781 S3613 300-600 70 16-60 H-Q
NAHRADNI DILY
Tvar Typové ¢gislo BxLxT Specifikace VP Poznamky
100ARO 74492 36x21x8 S3610 1
74493 55x39x12 S3611 1
75915 55x65x12 S3612 1 Nahradni valecky
886902 40x2x10 S3613 250
132297 S3613 Sada nahradnich dild

fesné

P

RUCNIi OROVNAVANI
Ozivovaci kameny pro brusné kotouce s diamanty a CBN

brouseni

Ozivovaci kameny spole¢nosti TYROLIT slouzi Mohou se pouzivat v ramci ru€nich i mechanic-
k ostfeni a ¢isténi vdech brusnych kotoucl s kych aplikaci.

diamanty a CBN a pouzivaji se ve vyrobé a pfi

ozivovani. Kameny jsou vyrobeny z korundu a

jsou k dispozici se zrnitosti od 120 do 600.

Tvar 90AS
Tvar Typové cCislo BxCxL Specifikace Zrnitost 234

@ 90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7TA V17 >=126 10
845594 24x13x100 89A 120 JTA V17 >=126 10
845595 24x13x100 89A 240 JTA V17 >46a<126 10
577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 <=46 10
678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P a HP 10
33531 25x13x100 89A 600 -25 V83 <=46 10
932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 >46a<126 10

112055 50x25x200 50C 2208 C4 B22 >46a<126 1

251584 50x25x200 89A 600 -25 V83 <=46 1

391718 50x25x200 89A 240 -35 V83 >46a<126 1

395773 50x25x200 89A 120 H7TA V17 >=126 1

460976 50x25x200 89A 120 JTA V17 >=126 1

464290 50x25x200 89A 240 JTA V17 >46a<126 1




